TARIM ISLETMELERI | 30 TON/SAAT PELET YEM CIKIS KAPASITELI
GENEL MUDURLUGU DIKEY TiP YEM FABRIKASINI OLUSTURAN
TUM MAKINELER iLE 3 ADET X 3.000 TON =
9.000 TONLUK DUZ TABANLI CELIK SiLO VE
ILETiM DUZENLERININ ALIMINA AIT TEKNIK
SARTNAMEDIR.

MEKANIZASYON
DAIRESI BASKANLIGI

Ceylanpinar Tarim Isletmesi Miudiirligiine (Ceylanpinar/SANLIURFA)
TIGEM tarafindan verilecek olan 3 gesit yem rasyonuna gore 30 ton/saat pelet yem ¢ikis kapasiteli
yem fabrikasini olusturan tim makineler, projelendirme hizmetleri, 3 adet x 3.000 ton = 9.000
tonluk diiz tabanl gelik silo ve iletim diizenleri, 1 adet 60 tonluk kamyon silosu ve ekipmanlari,
yatay ambarda yem doldurmada kullanilacak zincirli konveydrler ve iletim diizenleri, buhar kazani
ve tesisati, kompresor ve tesisati, melas tanklar1 ve iletim hatlari, yag tanklar1 ve iletim hatlari,
yem hammaddesi silolar1 ve mamul silolari, makro ile mikro dozajlama silolar1 ve iletim
diizenleri, fabrikanin elektrik tesisat: ve panolari, PLC, SCADA ve otomasyon sistemi, bunkerler,
elekler, miknatislar, yatay ve spot filtreler, akis borulari, pndmatik kapaklar, klepeler ile 1 adet
torbalama sistemi ve ekipmanlari, 2 adet mamiil madde kamyon doldurma sistemi, kapal: tip yitk
asansorll, montaj sirasinda ihtiya¢ duyulabilecek ¢elik konstriiksiyon tasiyicilar, olmak iizere
komple yem fabrikasini olusturan makine ve Unitelerin alimi, nakliyesi (her tiirlii makine nakli) ve
bina insaati boyunca ve insaat sonunda tiim makine ve {nitelerin montajinin yapilip yem
fabrikasinin galigir vaziyette komple anahtar teslimi alim isine ait teknik sartnamedir.

A- GENEL HUKUMLER:

1-Yem fabrikasini olusturan ¢elik silolar, iletim di{izenleri, makine ve {iiniteler halen
fabrikalarinca imalati yapilan, yeni ve en son teknolojilere uygun olacaktir.

2- Celik silolar, iletim diizenleri, makine ve Unitelerin yurt dis1t menseli ise uluslararasi
standartlara CE veya yurt i¢i alimlarda TSE vb. standartlara uygun olacaktir. Kullanilacak
malzemelerin standartlarin1  belirten kalite standart belgeleri sozlesmeden sonra Idareye
onaylatilmadan ise baglanmayacaktir.

3-Fabrikanin igerisinde ayr1 bir kisimda pano odasi, ile kumanda ve kontrol odasi
bulunacak, bu oda igerisine dijital iiriin akis diyagrami ve PLC-SCADA sistemi kurulacaktir.
Sistemde kullanilacak bilgisayarlar, monitorler ve diger bilgisayar ekipmanlari, tim elektrik
aksamlar1 yeni ve en son model olacak ve yiiklenici tarafindan temin edilecektir. S6z konusu
elektrik ve otomasyon sistemlerinin sicaktan, tozdan ve nemden korunmasi igin gerekli fiziksel
tedbirler alinacaktir.

4-Yem fabrikasinda bulunan tiim makineler otomasyon sistemi i¢inde olacak,
makinelerden herhangi birinde ariza meydana geldigi takdirde, s6z konusu makineden onceki
makineler otomatik olarak stop edecek, ariza sesli ve 1sikli olarak {iriin akis diyagraminda ve
fabrika icerisinde ikaz edilecektir. Ariza uyarist panoda goriilecektir.

S5-Yem fabrikasinin kurulumu igerisinde toz olusmasina imkan verilmeyecek sekilde
olmalidir. Bunun i¢in 6zellikle hammadde, mamul madde, silolar1 ile tiim iletim diizenleri,
degirmen, vb. lniteler tizerinde yeterli say1 ve kapasitede aspirasyon sistemi bulunacaktir. Tiim
hammadde ve mamul madde tasima, kontrol ve yonlendirme ekipmanlari ile makineler (rulman ve
yataklarin toz kegeleri) toz sizdirmaz 6zellikte olacaktir.

6-Yem fabrikasinda toplam elektrik tiiketimine goére kurulu gii¢ belirtilecektir. Elektrik
motorlar1 se¢iminde 1 ton yem diretimi i¢in maksimum ka¢ kWh enerji tiiketilebilecegi
belirtilecektir. Elektrik motorlar1 220/380 volt gerilim, 50 Hz frekansli sebeke elektrigi ile

calisabilir olacaktir.
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7- Yiklenici (her turldl is kazalari, hirsizlik olaylar1 da dahil olmak tizere) fabrikanin
silolarinin ve makinalarin montajinin yapilincaya kadar gegecek zamani kapsayan All Risk
sigortasini yaptiracak ve sigorta poligesinin bir niishasini ise baslamadan 6nce idareye verecektir.
S6zlesme imzalandiktan sonra yiiklenici is program: hazirlayarak idareye onaylatacaktir.

8-Yem fabrikasinda kullanilacak tiim yatak, kege ve rulmanlar SKF, FAG, TIMKEN veya
dengi marka 1. sinif rulman olacaktir.

9-Yem fabrikasinda kullanilacak tiim pnomatik ekipmanlar A sinifi kalite belgeli olacak
(Piston, valf, bobin soket, rekor, kisici, egzoz, hortum sartlandirict vs.) FESTO veya dengi marka
olacaktir.

10-Makineler lizerinde bulunan tiim pistonlarda valf, bobin, soket, rekor, hortum, kisici,
egzoz, switch ve sartlandirict takili olacak, pnomatik siirgiilii kapaklar ve sensérler otomasyon
kapsaminda olacaktir.

11-Ekipman ve makinalarda kullanilacak tim 75 kW iizeri motorlar Gamak, Siemens,
ABB veya dengi marka olacaktir. 75 kW alt1 tiim motorlar EFF1 simifi IEC normunda B5 flangli,
55 kW alt1 tlim motorlar ve sistemdeki tiim rediiktérler Sew, Yilmaz, Polat veya dengi marka
olacaktir.

12- 30 kW tizeri motorlarda sarg sicakligr algilayacak termistor (PTC) sistemi bulunacak
ve otomasyon sistemine baglanarak kontrolii saglanacaktir.

13-Yem fabrikasindaki tiim bunker, yem hammaddesi silolar1 ve mamul silolarinin
imalatlarinda kdselerde yem birikimini ve keskin kdse olusumunu 6nlemek i¢in késeleri boyunca
takviye atilacaktir. Ttim bunkerlerde miidahale kapag: ve gézlem kapagi bulunacaktir.

14-Yem fabrikasinin montajinda kullanilacak tiim civatali birlestirmelerde en az
8*8 kalitede galvanizli civata kullanilacak olup kullanilacak somunlar fiberli olacak ve somunlarin
altina pul kullanilacaktir. Elevatdr kovalarinda ise 6zel elevatdér civatasi olan koko civatalar
kullanilacaktir.

15-Yem fabrikasinin tiim akis borular1 ve adaptorleri en az 3 mm et kalinliginda olacak,
akis borulart seffaf gézlem kapaklar1 bulunacak ve akig borularinda civatali ve pratik kulplu
miidahale kapaklar1 bulunacaktir.

16-Hammadde ve mamul silo ustiinde bir insamin rahatlikla girebilecegi buiyiikliikte
miidahale kapaklari bulunacaktir.

17-Yem fabrikasindaki tiim kapak kaldirma ve millerde devir okuma igin gerekli mekanik
tertibat bulunacaktir.

18-Yiiklenici, teknik sartnamede yer almamis hususlar olmasi halinde; sistemin galismasi
icin gerekli hususlar yiiklenici tarafindan dikkate alinacak sisteme ilave edilecek olup bu
imalatlarla ilgili herhangi bir is artis1 talebinde bulunmayacaktir.

19-Tiim ¢elik imalatlarinda kullanilacak saglar A1 kalite olacaktir. Kalite sertifikalart idare
onayina sunulacaktir.

20-Montaj esnasindaki tim birlestirmelerde siingerli bant kullanilarak sizdirmazlik
Onlemleri alinacaktir.

21-Tiim zemin ile makine birlesimlerinde estetik ayak plakalari ile ¢elik diibelle birlestirme
yapilacaktir.

22- Teknik sartnamenin B-Teknik Ozellikler Boliimiiniin tim maddelerine sirasiyla ve
acikca cevap verilecek, cevapsiz madde birakilmayacaktir. Cevap verilmeden gecilen maddelerin,
teknik sartnameye uymadigi kabul edilecektir. Hazirlanan teknik sartname cevaplari imzali ve
kaseli olarak bir takim ve Word formati da info@tigem.gov.tr mail adresine gonderilecektir.

23- Firmalar Teknik sartnamenin A- Genel Hiikiimler, C- Yem Fabrikas: Ile Birlikte
Bedelsiz Verilecek Malzemeler, D- Teknik Yardim, E- Garanti ve F- Muayene ve Teslimat
Béliimlerinin tamamini okuyup, kase imza yaparak kabul etmis sayilacaktir.

24- Yem fabrikasinda ¢alisanlarin sagliklarini ve saglikli ¢alisma ortaminin temizligini
korumak i¢in vantilatér veya aspiratr sistemi ile havalandirilacaktir. Ortam toz 6l¢limii igin
“TS 23617 ve “MDHS 14-3 Metoduna” uygun olarak “Tozla Miicadele Yonetmeligi”
cergevesinde dlglim yapilacak olup, solunabilir toz miktar: en fazla 5 mg/m® degerinde olacaktr.
Kabul esnasinda 6l¢iim yaptirilip 6l¢tim raporu kabul komisyonuna teslim edilecektir.
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25- Yem fabrikasinda silolar ve iletim diizenleri ile tim makine ve ekipmanlarin nakliyesi
isletmede uygun bir yere indirmesi ve montaji ihaleyi alan firma tarafindan yapilacaktir.
Montajinda kullanilacak kurtarici, ving, kepge gibi is makinalari firma tarafindan temin edilecek
olup masraflari firmaya ait olacaktir.

26- Yem fabrikasinda silolar ve iletim diizenleri ile tiim makine ve ekipmanlarin dis yiizey
kaplama sekli (Sicak daldirma galvaniz, elektrolitik galvaniz, elektrostatik firin boyali veya
endiistriyel yas boya) belirtilecektir.

27- Yem fabrikasinin montajinda calisacak iscilere isletmede uygun misafirhane olmasi
halinde konaklama yeri ve yemek iicreti mukabilinde verilecektir.

28- Yapilacak imalatlarin [dare veya makine alimi yiiklenicisi tarafindan yapilmasina
bakilmaksizin; tesise ait insaat, mekanik, elektrik, cevre diizenleme ve alt yapi islerine iliskin
projelendirme hizmetlerini makine alim ihalesini yiiklenen firma, EK-2"de belirtilen projelendirme
igleri teknik sartnamesi dogrultusunda belirlenen siirede idareye teslim edecek ve I[dareye
onaylatacaktir.

29- Makine alim ihalesi kapsaminda yiiklenici tarafindan yapilacak olan ingaat, mekanik
tesisat ve elektrik tesisat isleri:

a) Detaylar bu sartnamenin ilgili maddelerinde belirtilen fabrikaya ait tiim makine-
ekipmanlar, ¢elik silo tesisleri, yatay-diisey gétiiriiciiler ve iletim diizenleri, melas ve yag tanklari,

b) Yem fabrikasi binasi toz alma, aspirasyon ve havalandirma isleri,

¢) Ingaat projesinde tereminin yeri bos birakilacak olup, yerine kiip/dikdértgen formda
sactan imal edilecek teremi yapilacak ve tereminin i¢ zarf/konik kismi ise uygun kalinliktaki sac
konstriiksiyon olarak imal edilmis olacaktir. Tereminin kapasitesi, sac kalinligi ve konik agisi
belirtilecektir. Ayrica teremi iist 6l¢iisii, ¢elik 1zgaranin malzeme cinsi ve 6zellikleri belirtilecektir.

d) Hammadde, mineral madde ve mamul madde silolarinin ¢elik tasiyicilan (Silolarin
birlesim yerleri tasiyici olarak diizenlenecek, lizerine Idare tarafindan ilave ¢elik tasiyicilarin
montaj1 yapilabilecek sekilde olacaktir),

e) Kamyon yiikleme silosu gelik tasiyicilari,

f) Tum elevatér ve zincirli konveyorlerin gelik tasiyicilari,

g) Biitiin makine ve ekipmanlarin kendi gelik tasiyicilart (Makine ve ekipmanlara ait
her tiirlti sase, ayak, baglanti parcalar vb.),

h) Tesise ait buhar kazani imalatlari, buhar tesisati, kompresor ve tesisati,

i) Yem fabrikas: binasi, fabrika i¢indeki tiim makine-ekipmanlar, diiz tabanh ¢elik
silo tesisi, kamyon yiikleme silosu ve ekipmanlari, teremi ve elevator sistemleri, tiim yatay ve
diisey gotiiriiciiler, yatay ambar doldurma sistemleri, melas- yag tanklar1 ve ekipmanlari, kazan
dairesi ve kompresor odasina ait ana dagitim panolari(ADP), plc, otomasyon, scada, mcc pano,
UPS, aydinlatma tesisati (armatiirler dahil), kablo kanali(tava), yiik asansorii, tesise ait tiim
kablolamalar(kuvvetli ve zayif akim) ve ekipmanlari

30- Makine alimi yiiklenicisi tarafindan hazirlanacak projeler dogrultusunda Idare
tarafindan yaptirilacak insaat, mekanik tesisat, elektrik tesisati ve altyapi isleri:

a) Yem fabrikasi binasinin tiim ingaat isleri (Bu boliimiin 30. Maddesinde belirtilen
makine alimi yiiklenicisi tarafindan yapilacak insaat-elektrik-mekanik isleri hari¢ olacak, tasiyict
sistem agisindan Idare tarafindan sadece bina ana tasiyici ¢elik ve betonarme isleri yapilacaktir.)

b) Yem fabrikasi binasi yangin tesisati, dogalgaz tesisati, pis su ve temiz su tesisati,
klima tesisat1 isleri

¢) Enerji nakil hatti, trafo, ana dagitim panolari (Bu boliimiin 30. Maddesi i bendi
harig), ¢evre aydinlatma ve jenerator isleri,

d) Idare binasi, giris kontrol binasi, kantar binasi, su depolarina ait tiim insaat, elektrik
ve mekanik tesisat isleri,

e¢) Yatay ambarin tiim insaat, elektrik ve mekanik tesisat isleri (Bu boliimiin
30. Maddesi i1 bendi harig),

f) Kazan dairesi ve kompresor odasinin tiim insaat, elektrik ve mekanik tesisat isleri
(Bu boliimiin 28. Maddesi h ve i bentleri harig)

g) Tim altyapr isleri,

h) Diiz tabanli ¢elik silo temeli betonarme isleri,
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i) Teremi ¢ukuru betonarme ve sundurma isleri,

j) Elevator ¢ukuru betonarme isleri,

k) Kamyon yiikleme silosu betonarme temeli

I) Tiim yatay-diisey iletim diizenlerine ait betonarme temeller,
m) Melas ve yag tanklarinin betonarme temelleri,

B- MAKINE VE UNIiTELERE AIT TEKNIK OZELLIKLER:

1- 3 ADET x 3.000 TONLUK = 9.000 TONLUK DUZ TABANLI CELIK SILOLAR
(Akis semasi No:1-2-3)

1.1- Silolarin statik ve mekanik dayaniklilig: ile ilgili hesaplamalarda depolanacak materyal
yogunlugu 800 kg/m?, nemi %13 olarak dikkate (En az 3.000 tonluk-(3.500 m®) bugday ic¢in)
alinacaktir.

1.2-Firmalar silolarin kurulacagi bélgenin meteorolojik ve deprem sartlarini inceleyecek olup;
rizgér, kar, buz yiikii ve deprem derecesinin durumuna gore tank hesaplarini yaparak - tiim
sorumluluk kendilerine ait olmak tizere silo tankiarini imal edeceklerdir. Ayrica belirledikleri
rlizgar yiki, hizi, kar yiikii ve deprem yiikii degerleri belirtilecektir.

1.3- Silo &Slgtleri (silo ¢api, ¢ati tepe yiiksekligi, ¢att egimi, silo ring saci yiiksekligi, sactaki
ondiile sayis1, ondiile derinligi, ondiile aralig1) belirtilecektir. Silo ¢apinin sagak yiiksekligine orani
ve silo tepe yiiksekligi belirtilecektir. Silolar ve iletim diizenlerinin nakliyesi ve silo ingaati

bittikten sonra montaji ihaleyi alan yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

1.4- Silolarda ve iletim diizenlerinde bulunan elektrik motorlarinin devri, markasi, giicii ve
miktar1 belirtilecek olup elektrik motorlart 220/380 volt gerilim, 50 Hertz frekansh sebeke
elektrigi ile calisabilir olacaktir.

1.5-Silo yan duvar panelleri, yiiksek kaliteli galvaniz ¢elik Fe E350 (350N/mm2) ve her iki yiiz
de Z350 (galvaniz miktar1 her iki yiizde toplam min.350 gr/m2) galvaniz kapli olacak ve firma
malzeme cinsi belirtecektir. [haleyi yiiklenen firma s6z konusu malzemenin sertifikasint TIGEM’e
verecektir. Ayrica silo yiiksekligine gore her kat g6z 6niinde bulundurularak malzeme kalinliklar:
belirtilecektir.

1.6- Silo yan panel destek elemanlar (stiffener ve ringler) yiiksek kaliteli galvaniz gelik
Fe E350 (350N/mm?2), Z350 (galvaniz miktar1 her iki yiizde toplam min.350 gr/m2) galvaniz
kaplamali veya sicak daldirma galvaniz kaplama c¢elikten imal edilmis olacaktir. Stiffener ve
ringler tank disinda bulunacak ve adetleri belirtilecektir.

1.7-Silo panellerinin ek yerlerinden silo ig¢ine nem girisinin ve hava kacaklarinin 6nlenmesi igin
panel aralarinda 6zel sizdirmaz macun kullanacaktir. Bu macun giines 1s1§ina ve sicakliga
dayanikli olacaktir.

1.8- Silo baglant1 civatalart en az 8x8 kalitede, elektrolitik galvanizli olacak, izolasyon igin
kullanilacak pullar PVC sizdirmaz contali olacaktir.

1.9-Silo catist konik olacak, silo gatilar1 gatiya asilacak 1s1 sensor kablolarinin getirecegi yiike
dayanacak sekilde dizayn edilecektir.

1.10- Yiirtime yollar1 yerden destekli istinat kuleleri ile desteklenecektir. Yiirlime yollart ve
gotlirticlilerin tiim yiikleri yere verilecektir.

1.11-Silo tanklarinda {irlin ile ¢at1 arasinda biriken havanin tahliyesi ve tankin nefes almasini
saglayacak sekilde catida yeterli hava bacas: ve hava egzoz fanlar1 bulunacak olup bunlarin
adetleri belirtilecektir.

1.12- Diiz tabanli silo tanklarinin tistiinde korkuluk, tank i¢ine girebilmek i¢in dikdortgen kapi
ve bu kapi dnlerinde de korkuluk ve platform bulunacaktir.

1.13- Silo tanklarinin disinda tank iistiine ¢tkabilmek i¢in bulunacak merdivenin sekli, yapis:
ve Olgtileri belirtilecektir. Merdivenler korkuluklu olacaktir.

1.14- Diiz tabanli silolarin doldurmas: ve bosaltilmasi zincirli konveyorlerle yapilacaktir.

1.15- Ana saseler, kolonlar ve ara ¢aprazlar galvanizli malzemeden olacak ve kullanilacak
malzemenin 6zellik ve Olgiileri belirtilecektir. Bu kopriiler {izerinde 2-3 kisinin ayni anda
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calisabilecegi diigtiniilerek buna gore statik hesaplari yapilarak uygun malzemenin kullanilmasi
gerekmektedir.

1.16- Silo ytirtime yollarinin toplam uzunlugu ve ebatlart belirtilecektir. Yiiriime yollarinda
elektrik motorlarinin ve rediiktorlerin tamir bakim ve onarimi igin platform birakilacak ve lgiileri
belirtilecektir.

1.17- 3 adet x 3.000 ton=9.000 tonluk diiz tabanl silolarda siloya konulan yem ham haddesinin
miktarini ve seviyesini gérebilmek i¢in 1’er adet 3D Goriintiileme Radar ve 3 silo igin 1 adet Veri
Toplama Terminali (tlim teknik .6zellikleri belirtilecek.) bulunacak ve otomasyona baglanip
kumanda odasindan izlenebilecek yapida olacaktir.

1.18- Fabrikada teremi iistlinde 1 adet 60 ton kapasiteli, (bugday) taban agisi en az 45° - ¢ati
acist 30° olan kamyon silosu bulunacak, silonun bos, yar1 ve tam doluluk seviyesini gdsteren
seviye sensorleri bulunacak olup, silonun tiim teknik 6zellikleri belirtilecektir. (Akis semasi No:4 )

1.19- Diiz tabanli silolarda 1’er adet agir sanayi tip dip siyirici bulunacak ve o6zellikleri
belirtilecektir.

1-20-Silo alt taban saci kalinligi belirtilecek olup, taban saci galvanizli sagtan ve ST 52
malzemeden olacaktir. [zgaralar silo i¢eresindeki yiikii tagiyabilecek nitelikte olacaktir.

1.21-Silolarda kullanilan havalandirma sistemi tipi, sayisi, teknik 6zellikleri belirtilecektir.

1.22- Firmalar Silo malzemesinin toplam agirligint belirteceklerdir.

1.23-Diiz tabanli silolarda depolanan triintin 1sis1, silo ¢atisina asilmig, silo tank ¢apina ve
yiiksekligine gore depolanan iirtiniin 1sisini kontrol edebilecek adette algilayict sensdrlerle takip
edilecektir. Her silo tanki igin en az 3 diisey noktadan sarkitilacak 1st kontrol kablolar1 en az
12-18 farkli noktadan 1s1 Slglimii yapabilmelidir. (Silo iglerinde algilanmamis yer kalmayacaktir.)
Is1 kontrol sistemi dijital gostergeli cihazlarla takip ve kontrol edilir olacaktir. Dijital 1s1 kontrol
cihazlari ile kullanilacak kablolarin 6zellikleri belirtilecektir. Sensdrler silo dolu haldeyken ariza
durumunda miidahale edilebilecek sekilde dizayn edilecektir.

1.24-Silo i¢inde o&lgiilen sicaklik degerleri kumanda panosundan dijital gosterge ile izlenebilir
olacaktir.

1.25-Silolarin doldurulmasinda elektrik motorlu kapak ve manuel kapak olacaktir. Silolarin
bosaltilmasinda merkezde bir adet elektrikli kapaktan dnce bir adet elle kontrol edilir siirgiilii
kapak ve her iki yan taraftada ikiser adet olmak iizere siirgiilii kapak olacaktir. Kapak ve
yonlendiricilerin kontrol odasindan takip ve kumanda edilebilmesi igin sistem, ON / OFF elektrik
swichleri ile teghiz edilmis olacaktir.

1.26-Silolarin iiriin akis ve 1s1 degerleri kumanda odasindaki dijital panoda goriilebilir olacaktir.

2- YEM HAMMADDELERINI DUZTABANLI CELIK SILOLARA VE YATAY
AMBARA DOLDURMA VE BOSALTMA YAPACAK ELEVATORLER, ZINCIRLI
KONVEYORLER, AKIS BORULARI VE TEREMIDEN TOZ TOPLAMA SISTEMI

2.1- Yem Fabrikasinin yanina 2 adet teremi yapilacaktir. Bu teremiler 40-50 tonluk zarf
seklinde ve sundurmali olarak insaat projesi igerisinde degerlendirilecek olup, makine ve iletim
diizenlerinin ihalesini alan firma tarafindan idareye onaylatilacak ve TIGEM tarafindan
teremilerin betonarme imalatlar1 tamamlandiktan sonra Ust izgarasi ve zarf koniklerinin sac
kaplamasi makine ve iletim diizenlerinin ihalesini alan firma tarafindan yapilacaktir. Ust 1zgara ve
zarf koniklerinin malzeme cinsi, sekli ve kalinlig1 belirtilecektir. (Akis semasi No : 5.1-5.2)

2.2- Yem fabrikasinin bitisigine TIGEM tarafindan bir adet yatay ambar yapilacaktir.
Yapilacak olan yatay ambarin 4 adet 250 tonluk bdlmelerine mermer tozu, tuz, soda gibi yem
katki maddeleri ve 10 adet 1000 tonluk bolmelerine pamuk tohumu kiispesi, soya kiispesi,
aycicegi kiispesi gibi yem hammaddeleri depolanacaktir. Depolanan yem hammaddelerini fabrika
icerisindeki yem hammadde silolarina gonderebilmek i¢in yatay ambarin igerisine ingaat
projesinde belirlenen kisimlara TIGEM tarafindan 2 adet teremi boslugu birakilacaktir. ki adet
teremiden 1 adedi ile 10 adet 1000 tonluk bdlmelerdeki hammaddeleri fabrika igerisindeki
90 m*lik yem hammadde silolarina, diger teremi ile 4 adet 250 tonluk katki maddelerini
14 m*lik katki maddesi silolarina yem hammaddesi gondermek ig¢in kullanilacaktir.
Bu teremilerin sekli kiip/dikdortgen formda ve i¢ zarf/konik kismi ise uygun kahnliktaki sac
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konstriiksiyon olarak imal edilmis olacak ve kapasitesi, sac kalinlig1 ve konik agist belirtilecektir.
Ayrica teremi Ustu ¢elik 1zgarasinin 6l¢iisii, malzeme cinsi ve dzellikleri belirtilecektir.

2.3- Yem fabrikasinda 2 adet ana hammadde alim teremilerinde 1’er adet toz toplama sistemi
bulunacaktir. Toz toplama sistemlerinin elektrik motor giicli, fan sistemi sekli, malzeme cinsi,
iletim borulan toz emme - depolama sistemi ve ¢alisma sekli hakkinda bilgi verilecektir.
(Akis semasi No: 6.1-6.2-6.3 )

2.4- Yem hammaddelerini, birinci teremiden 3 adet diiz tabanli ¢elik silolar1 doldurma ve
bosaltmada kullanilmak tizere 1 adet elevatér bulunacaktir. En az 100 ton/saat (bugday) kapasitede
olacaktir. Bu elevatére 3 yollu klape baglanacak olup, klapelere baglanacak olan 3 adet akis
borusunun 1 adedi diiz tabanh ¢elik silolar1 dolduracak, 1 adedi kamyon yiikleme silosunu
dolduracak ve 1 adedi de fabrika igerisindeki hammadde silolarina yem hammaddesi géndermek
amaciyla kullanilacaktir. (Akis semasi No:7.2- 7.3-7.4-7.5)

2.5- Yem hammaddelerini ikinci teremiden yatay ambara, kamyon yiikleme silosuna ve fabrika
icerisindeki 90 m*’liik 12 adet yem hammaddesi silolarini doldurma ve bosaltmada kullanilmak
tizere, 1 adet elevat6r bulunacaktir. En az 100 ton/saat (bugday) kapasitede olacaktir. Bu elevatore
3 yollu klape baglanacak olup, klapelere baglanacak olan 3 adet akis borusunun 1 adedi yatay
ambardaki toplam 10 adet gozii dolduracak, 1 adedi kamyon yiikleme silosunu dolduracak ve
1 adedi de fabrika igerisindeki hammadde silolarina yem hammaddesi géndermek amaciyla
kullanilacaktir. (Akis semasi No: 8.2- 8.3 )

2.6- 3 adet diiz tabanh gelik silolart doldurma ve bosaltmada kullanilacak elevatér ile yatay
ambara yem hammaddesi tasiyacak elevatdrlerin ikisine tek bir elevatdr kulesi yapilacak olup
elevatdrler Z merdivenli olacak sekilde dizayn edilecektir. Elevatdr kulesinin ana sasede ve ara
caprazlarda kullanilacak malzemeler galvaniz kaplama olacak olup malzemelerin kalitesi, cinsi,
Olctisti ve et kalinlig belirtilecektir. (Akis semast No:9)

2.7-Yatay ambardaki mermer tozu, tuz, soda vb. hammaddeleri teremiden alip fabrika
icerisindeki 4 adet 14 m*’liik yem hammaddesi silolarina tasiyan 1 adet 30-40 ton/saat (bugday)
kapasitede elevator bulunacaktir. Bu elevatdre 1 adet klepe baglanacak olup akis borusu ile fabrika
icerisine katki maddelerini doldurmak ig¢in kullanilacak olan zincirli konveydre baglantisi
yapilacak ve katki maddelerinin silolar1 dolumu saglanacaktir. Bu elevatér ve teremideki
aspirasyon, filtre ve fan sistemi belirtilecektir. Elevatorde elevatdr kulesi bulunmayacak olup bu
elevatorlere gemici merdiveni ve bakim platformu yapilacaktir. Tim teknik ozellikleri
belirtilecektir. (Akis semast No:10.1-10.2-10.3- 17.1)

2.8- Yukarida belirtilen 3 adet elevatoriin, uzunlugu, taban, yan ve kapak sac kalinliklar, tist
baslik sac1 ve alt baslik saci1 belirtilecek olup, elevatdrlerin kolonu en az 6 kat kot bezli olacak ve
elevatdrlerde geri doniis kilidi bulunacaktir.

2.9- Elevatorlerin govdesinde gozetleme penceresi bulunacak ve lastik contali sizdirmazlik
saglanacaktir.

2.10-Elevatorler yiiklii halde kalkabilecek, bant uzamasi halinde ayar i¢in gerekli ayar ve
gerdirme mekanizmasina sahip olacaktir.

2.11- Elevatorlerin alt tambur kisminda temizleme kapagi olacaktir.

2.12-Elevatorlerin  ¢ikislarinda  kullanilacak akis bogazlari tesisin yukarida belirtilen
kapasitesine gore yiiklenici tarafindan yapilacak olup malzemenin et kalinligit minimum 4 mm
olacaktir. Yem, hammadde akis noktalar1 5 mm kaliniginda kayganligi olan derlin malzeme ile
kaplanacaktir.

2.13-Elevatorlerin tamburlan celik dokiim malzemeden islenmis, sokiiliip takilabilir olacaktir.
Ayrica tambur mili de imalat geliginden ve kolay sokiiliip takilabilir olacaktir. Ust tamburlar
kayisin kaymamasi i¢in en az 5 mm kauguk ile kaplanacaktir.

2.14- Elevatorlerin bantlar1t TSE 547'ye gore minimum EP 160 cinsi, en az 6 kat kort bezli
kenarlar1 kapal tip olacaktir.

2.15-Elevatorlerde hammadde ve mamul madde tasima sirasinda olusan tozlar1 emerek sistemin
randimanli ¢alismasini  saglayacak spot filtre sistemi olacaktir. Kullanilacak spot filtre
sistemlerinin kapasitesi, sayisi ve diger teknik 6zellikleri ile ¢alisma sistemi hakkinda agiklayict

bilgi verilecektir.
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2.16- 3 adet diiz tabanli ¢elik siloyu tisten doldurmak i¢in kapasitesi elevatdr kapasitesine
uygun (en az 100 t/h) zincirli konveyor bulunacaktir. Zincirli konveyoriin yaninda korkuluklu
yirtime yolu ve elektrik motorlar1 ve rediiktdrlerinin tamir, bakim, onarimlari i¢in bir adet
platform yapilacaktir. Burada kullanilacak olan zincirli konveyorlerin sayisi, boyu, malzeme cinsi
ve kalinliklari, elektrik motoru, rediiktoriiniin markasi ve 6zellikleri, ayrica yiirlime yolunun tiim
Olgiileri ve malzeme cinsi belirtilecektir. Tim malzemeler galvaniz kaplama olacaktir.

(Akis semasi No:11.1-11.2-11.3)

2.17- 3 Adet diiz tabanli ¢elik siloyu bosaltmak i¢in elevator kapasitesine uygun (en az 100 t/h)
zincirli konveyor bulunacaktir. Zincirli konveyoriin silo altindaki tiinele montaji yapilacaktir.
Zincirli konveyérlerin sayisi, boyu, malzeme cinsi ve kalinliklari, elektrik motoru, redtiktdriiniin
markasi ve 6zellikleri belirtilecektir. Tiim malzemeler galvaniz kaplama olacaktir.

(Akis semasi No:12.1-12.2-12.3-12.4-12.5)

2.18- 1.000°er ton kapasiteli ve 10 bélmeli yatay hammadde ambarint doldurmak i¢in zincirli
konveyorler kullamlacaktir. Zincirli konveydrlerin  kapasitesi elevatdr kapasitesine uygun
(en az 100 t/h) olacaktir. Burada kullanilacak olan zincirli konveydrlerin adedi, boylari, malzeme
cinsi ve kalinliklari, elektrik motoru, rediiktdriiniin markasi ve 6zellikleri belirtilecektir. Zincirli
konveydrler 1.000’er ton kapasiteli bélmeleri max. olarak doldurabilmek i¢in bolme {izerindeki
gecislerde yeteri kadar akis bogazi birakilacaktir. Akis bogazi sayisi belirtilecek olup akis
agizlarina 1’er adet branda bezinden imal edilmis serbest akisli boru takilacaktir.

(Akis semasi No:13)

2.19-Yatay ambar igerisine yapilacak teremilerin altindan mermer tozu, tuz, soda vb. katki
maddeleri (250 tonluk 4 adet bélmeden) alip elevatore tasiyacak 1 adet padilli helezon ile
10 adet 1.000 tonluk depodaki hammaddeleri alarak elevatére tasiyacak 1 adet zincirli konveyor
bulunacaktir. Bu padilli helezonun ve zincirli konveydriin kapasitesi elevatdr kapasitesine uygun
olacaktir. Burada kullanilacak olan padilli helezon ve zincirli konveyérlerin boyu, malzeme cinsi
ve kalinliklari, elektrik motoru, rediiktoriinin markas: ve 0Ozellikleri belirtilecektir. Tiim
malzemeler galvaniz kaplama olacaktir.

(Akis semasi No:14- 14.1)

2.20- Diiz tabanl gelik silodan elevatér yardimiyla yem fabrikasi igerisindeki 12 adet 90 m?*’liik
hammadde silolarint doldurmak igin 1 adet zincirli konveydr bulunacaktir. Bu konvey6rden
12 adet hammadde silosuna baglanti yapilacak, baglantilarda elektrikli kapak bulunacak ve ana
kumanda odasindaki otomasyona baglanacaktir. Zincirli konveyoriin boyu, malzeme cinsi ve
kalinliklari, elektrik motoru, rediiktoriiniin markasi ve 6zellikleri, ayrica ylirime yolunun tiim
olgiileri ve malzeme cinsi belirtilecektir. Tlim malzemeler galvaniz kaplama olacaktir.

(Akis semast No:15.1-15.2-16.2-16.3-16.4)

2.21- Yem fabrikasinin disina yapilacak olan 2. Elevatér (Akis Semasi No: 8.2) yardimiyla yem
fabrikast icerisindeki 12 adet 90 m*’liikk hammadde silolarini doldurmak i¢in 1 adet zincirli
konveyor bulunacaktir. Bu konveyorden 12 adet hammadde silosuna baglant1 yapilacak,
baglantilarda pnomatik kapak bulunacak ve ana kumanda odasindaki otomasyona baglanacaktir.
Zincirli konveyoriin boyu, malzeme cinsi ve kalinliklari, elektrik motoru, rediiktdriiniin markasi ve
ozellikleri, ayrica yiirime yolunun tiim 6l¢tileri ve malzeme cinsi belirtilecektir. Tiim malzemeler
galvaniz kaplama olacaktir. (Akis semasi No: 16.1-16.2-16.3-16.4)

2.22- Yatay ambar icerisindeki yem hammaddelerini, 12 adet 90 m*’liik hammadde silolarini
stten doldurmak i¢in 1 adet zincirli konveydr bulunacaktir. Bu konveyodrden 12 adet hammadde
silosuna baglanti yapilacak, baglantilarda pnomatik kapak bulunacak ve ana kumanda odasindaki
otomasyonuna baglanacaktir. Zincirli konveyoriin boyu, malzeme cinsi ve kalinliklari, elektrik
motoru, rediiktdriiniin markasi ve ozellikleri belirtilecektir. Tiim malzemeler galvaniz kaplama
olacaktir. (Akis semast No: 16.1.1-16.1.2-16.1.3-16.1.4)

2.23-Yatay ambardaki mermer tozu, tuz gibi mineral hammaddeleri 4 adet 14 m?*’lik
hammadde silolarint doldurmak i¢in 1 adet padilli helezon bulunacaktir. Bu padilli helezondan
4 adet hammadde silosuna baglanti yapilacak, baglantilarda pnématik kapak bulunacak ve ana
kumanda odasindaki otomasyona baglanacaktir. Padilli helezonun boyu, malzeme cinsi ve
kalinliklari, elektrik motoru, rediiktoriiniin markasi ve o6zellikleri, ayrica yiiriime yolu olup



olmadif1 belirtilecek wvarsa tiim Olclileri ve malzeme cinsi bildirilecektir. Tim malzemeler
galvaniz kaplama olacaktir.
(Akis semasi No:17.2-17.3)

2.24- 4 adet teremiden yem hammaddelerini alip elevatorlere tasiyacak 4 adet zincirli
konveydrlerin uygun bir kisimlarina 1’er adet olmak {izere toplam 4 adet miknatis montaj edilecek
olup yerleri ve teknik 6zellikleri belirtilecektir. (Akis semasi Miknatislar No:18)

2.25- 12 adet 90 m*liik hammadde silosu ile 4 adet 14 m*’lilk hammadde silosu bulunacaktir.
Bu silolarin malzeme cinsi, sekli, kalinlig1, 6l¢iileri belirtilecektir. Silolarda gbzetleme cami veya
kapagi bulunacaktir. (Akis semasi No:20.1-20.2)

2.26- Yem fabrikasinda hammadde igerisindeki yabanct maddeleri ayirmak i¢in hammadde
kontrol elegi/elekleri bulunacaktir. Eleklerin sayisi, kapasitesi, sekli, olgiileri, motor giicii ve
calisma sistemi hakkinda bilgi verilecek olup, fabrikada nereye monte edilecegi belirtilecektir.
(Akis semasi No:21)

3. DOZAJLAMA KANTARI VE iLETiM DUZENLERI

3.1- 12 adet 90 m*liik hammadde silolarindan yem hammaddelerini alip 2 adet 6’sar m*’liik
(3 ton) dozajlama kantarina helezonlarla kapali tip baglant1 yapilacaktir. Bu helezonlarin boyu,
cap1, adedi, malzeme cinsi, baglanti sekli, elektrik motoru ve rediiktorlerinin teknik 6zellikleri
belirtilecektir. (Akis semas1 No:22.1-22.2-22.3)

3.2- Yem fabrikasindaki 90 m*’lilkk hammadde silolarinin altinda 2 adet 6’sar m*’liikk (3 ton)
dozajlama kantar1 bulunacaktir. Dozaj kantarinin her partide ka¢ kg tartacagi, malzeme cinsi,
havalandirma sistemi, seviye sensorlerinin yeri, pnomatik kapaklari, elektrik motoru ve
rediktorlerinin teknik 6zellikleri belirtilecektir. (Akis semast No:23.1-23.2-23.3-23.4)

3.3- Dozaj kantarlarinin altinda 1’er adet dozaj kantar1 alt deposu bulunacak olup malzeme
cinsi, kapasitesi, seviye sensoriiniin teknik 6zellikleri belirtilecektir.

(Akis semasi1 No:24.1-24.2-24.3)

3.4- Dozaj kantari alt depolarindan dozajlanan hammaddelerini alip elevatorlere tasiyacak
2 adet zincirli konvey6r bulunacaktir. Zincirli koveyérlerin kapasitesi, malzeme cinsi elektrik
motoru ve rediiktorii belirtilecektir. (Akis semast No:25.1-25.2)

3.5- 2 adet dozajlama kantarindan gelen hammaddeyi, degirmen {istli vibro elegine tasiyacak
elevatdriin uzunlugu, taban, yan ve kapak sac kalinliklari, tist baslik sact ve alt baslik saci
belirtilecek olup, elevatdriin teknik o6zellikleri yukaridaki ilgili maddelerde belirtilen teknik
ozelliklerle ayn1 olacaktir. (Akis semasi No:26.1)

3.6- Fabrikada bulunan 4 adet 14 m*’lik yem katki maddeleri (mermer tozu, tuz, soda vb.)
silolarinin altinda malzemenin kontrollii ve diizenli sekilde alinabilmesine imkan saglayacak bir
helezon sistemi bulunacaktir. Bu helezonlarin malzeme cinsi ve 6zellikleri belirtilecektir. (Akis
semas1 No:27)

3.7- 4 adet 14 m?’liik silolarin altinda 1 adet dozaj kantar1 bulunacak olup dozaj kantarinin her
partide ka¢ kg tartacagi, malzeme cinsi, havalandirma sistemi, seviye sensoOrlerinin yeri ve
pnomatik kapaklarin teknik 6zellikleri belirtilecektir. (Akis semast No:28.1-28.2)

3.8- Yem katki maddeleri igin 1 adet dozaj kantari alt deposu bulunacak olup kapasitesi,
malzeme cinsi, sekli belirtilecektir. (Akis semast N0:29.1-29.2)

3.9- Yem katki maddelerinin dozaj kantar: alt bunkeri ile padilli karistirict arasinda 1 adet
padilli helezon bulunacak olup, padilli helezonun kapasitesi, malzeme cinsi, kalinlig1, boyu,
elektrik motoru ve rediiktorii belirtilecektir. (Akis semasi No:30)

3.10- Yem fabrikasinda mineral maddeler i¢in 12 Adet 500 kg’lik (304 Kkalite paslanmaz
celikten imal edilmis) silolar bulunacaktir. Bu silolar elle dolum yapilacak sekilde dizayn edilecek,
silolarin sekli, malzeme cinsi, aspirasyon sistemi, belirtilecektir. (Akis semasi No:31)

3.11- Fabrikada 1 adet mikro dozajlama ve mikro dozajlama silo alt baglantisini saglayacak
akis borular1 bulunacak olup mikro dozajlamanin her partide ka¢ kg tartacagi, malzeme cinsi,
havalandirma sistemi, seviye sensorlerinin yeri ve pnomatik kapaklarinin teknik o6zellikleri
belirtilecektir. Ayrica silolar ile baglantinin nasil saglanacagi hakkinda bilgi verilecektir.
(Akis semas1 No:32.1-32.2)
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3.12- Mikro dozajlamanin altinda 1 adet mikro dozajlama alt deposu bulunacak olup, malzeme
cinsi, kapasitesi, aspirasyonu ve seviye sensOrtiniin teknik Ozellikleri belirtilecektir.
(Akis semasi No:33.1- 33.2)

3.13- Mikro dozajlama alt deposundan padilli karistiriciya mikro hammaddelerini tagiyacak
akis borusu/helezon (ayrica varsa) bulunacak olup iletim sekli, uzunlugu, malzeme cinsi ve
calisma sekli belirtilecektir. (Akis semasi No:30)

3.14- Ozellikle mikro dozajlama ham maddelerinin tasinmasi ve fabrikadaki tiim katlara yiik
tasinmas1 amaciyla kapali tip bir asansér bulunacaktir. Bu asansorden sadece yiik tasinmasi
yapilacaktir. Fabrikada calisan personelin tasimasi yapilmayacaktir. Asansoriin tiim teknik
ozellikleri tek tek belirtilecek olup, insaat projesinde yeri ve c¢alisacagi katlari belirtilecektir.
(Akis semasi No: 34.1)

4. DEGIRMEN, MUSTEMILATI VE ILETiM DUZENLERI

4.1- Degirmen listii vibro elek ile elevat6r arasinda bir zincirli konveydr bulunacak olup, bu
konveyoriin  kapasitesi, malzeme cinsi elektrik motoru ve rediiktérii belirtilecektir.
(Akis semasi No:35.1-35.2)

4.2- Degirmenin iizerinde 1 adet vibro elek bulunacak olup, elegin ve vibro motorun 6zellikleri,
belirtilecektir. (Akis semasi No:36)

4.3- Vibro elegin altinda 2 adet depo bulunacaktir. Bu depolarin bir tanesinde vibro elekteki
tozlar depolanacak(Akis semas: No:38.1-38.2-38.3-38.4), digerinde ise elenip kirilacak olan yem
hammaddeleri depolanacaktir(Akis semasit No:37.1-37.2-37.3-37.4). Bu depolarin sekli, malzeme
cinsi, seviye sensorlerinin yeri ve pnomatik kapaklar ile kapasiteleri belirtilecektir. Kapasitesi,
malzeme cinsi, elektrik motoru ve rediiktdrii belirtilecektir.

4.4- Vibro elekte elendikten sonra olusan tozlarin depolandigi depo ile padil karistiricr iist
deposu arasina baglant1 yapilacaktir. Baglant1 sekli, kapasitesi, malzeme cinsi, elektrik motoru ve
rediiktorii belirtilecektir.

4.5- Yem fabrikasinda degirmen iistiinde 1 adet degirmen ustii beslemesi i¢in dikey karistiricil
bunker  bulunacaktir. Kapasitesi, sekli, baglantisi, malzeme cinsi belirtilecektir.
(Ak1s semas1 No:39.1-39.2)

4.6- Degirmen iizerinde 1 adet gekigli degirmen beslemesi bulunacaktir. Tim ozellikleri
belirtilecektir. (Modeli, ebatlari, motor giicii, adeti, miknatis 6zellikleri ve helezon adedi)
(Akis semas1 No:40.1-40.2)

4.7- Yem fabrikasinda yiiksek 6glitme kapasitesine sahip 1 adet en az 200 kW, 3 fazh ¢ekigli
degirmen bulunacak olup degirmenin modeli, ebatlari, elek alani, elektrik giicti, ¢ekic¢ sayisi, elek
capl1, yapisi, malzeme cinsi, kapasitesi, sekli, aspirasyon ve filtre sistemi, ¢aligma sekli hakkinda
aciklayici bilgi verilecektir. Degirmenin kasasi saglam konstriiksiyon yapida yapilmis olacaktir.
(Akis semasi No:41.1-41.2-41.3-41.4-42.1-42.2-42.3)
4.7.1-Degirmen titresimsiz ve sessiz ¢alisir yapida olmalidir.

4.7.2- Rotor iki yonde de calisabilecek sekilde olmalidir.

4.7.3- Degirmen govdesi saseye lastik takozlarla baglanacaktir.

4.7.4- Cekigler 1s1] isleme tabi tutulmus olacaktir.

4.7.5- Degirmen c¢aligirken numune almak miimk{in olmalidir.

4.7.6- Degirmen rotorunun balansi alinmis olmalidir. Rotorun malzemesi karbon ¢eliginden imal
edilmis olacaktir.

4.8- Yem fabrikasinda 1 adet ¢ekisli degirmen alt deposu bulunacak olup, deponun sekli,
malzeme cinsi, kapasitesi ve pnomatik kapak 6zellikleri belirtilecektir.

(Akis semasi1 No:42.4-42.5-42.6-42.7)

5- KARISTIRICI MUSTEMILATI VE iILETiM DUZENLERI

5.1- Kanstirict 1 adet tek saftli padilli karistirier olacak, sistemin yem iretim kapasitesine
uygun sekilde hizli ve homojen karisim saglayabilecektir. Karistiricinin kapasitesi, dozajlama ve
degirmen kapasitesine uygun olacaktir. Karistiricinin rotor ozellikleri, karistirma sliresi ve
karistiricinin ¢alisma sekli ile kullanilan motor ve rediiktoriin markasi, motor giicii ile ¢alisma
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sekli hakkinda bilgi verilecektir. Karistirma hassasiyeti ve yaklasik olarak karistirma siiresi
belirtilecektir. (Akis semasi No:43)

5.2-Kanstiricinin gévde, yan duvar malzemesi ile ilist kapak malzeme kalitesi ve kalinlig
belirtilecektir.

5.3- Karnstiric alt bunkerinin kapasitesi, karistiricinin sarj kapasitesi ve fabrikanin yem tiretim
kapasitesi ile uyumlu olacak ve kullanilan malzeme kalitesi, cinsi, malzeme kalinlig1 (min. 3 mm)
ve bunkerin sekli hakkinda bilgi verilecektir. Alt bunkerde numune alma aparat1 ve gbzetleme
penceresi bulunacaktir. (Akis semast No:44.1-44.2)

5.4- Karigtirici tist bunkeri, karistirict ve Kkaristirici alt bunkerinde bulunan pndmatik
kapaklarin, seviye sensorlerinin sayisi, kapasitesi ve tipi belirtilecektir.

5.5- Kanstirict alt bunkeri ile elevatér arasinda 1 adet zincirli konvey6r bulunacaktir. Bu
konveyoriin kapasitesi, boyu, malzeme cinsi, motor gilicii ve rediiktoriiniin Ozellikleri
belirtilecektir. (Akis semasi No:45.1-45.2)

6- SIVI YAG TANKI VE YAG ALIM UNITESIi MUSTEMILATI VE iLETiM DUZENLERI

6.1- Yem fabrikasinda 2 adet 100’er tonluk konik tabanli ve ayakli sivi yag tanki ve
miistemilatlar1 bulunacaktir. Sivi yag tanki ve disaridan tankerle tesise gelen sivi yagin bu tanka
alinmasini saglayacak sivi yag alim {initesi kurulacaktir. Yag alim hatlar1 ve bypass hatt1, yag alim
hatlarmin 1sitma sistemi, serpantin baglantilart ve montajlari, yag pompasi ve montajlari,
sistemin kusursuz ¢alismasim saglayacak sekilde yiiklenici tarafindan kurulacaktir. Tankin sekli,
konik ag¢isi, ayak sayisi, 6lgiisii, malzeme kalitesi, sac kalinligi, boyasi, 1sitma sistemi, yalitim
sistemi, pompalarinin motor giicii, debisi, isletme basinci ile sivi yag alim tnitesinin diger teknik
ozellikleri belirtilecektir. (Akis semasi No: 46.1-46.2-46.3-46.4)

6.2- Yem fabrikasinda 1 adet yag dozaj kantar1 ve 1 adet giinliik kullanim i¢in 10 tonluk yag

tank: bulunacaktir. Bu tanklarin karistiriciya baglantist yapilacaktir. Baglanti sirasinda ihtiyag
duyulan depo, vana, seviye sensorii adedi ve yeri belirtilecektir. (Akis semast No: 47.1-47.2-47.3)

7- MELAS TANKI VE MELAS ALIM UNITESI MUSTEMILATI VE iLETiM DUZENLERI

7.1- Yem fabrikasinda 2 adet 250’ser tonluk konik tabanli ve ayakli melas tanki ve
miistemilatlar1 bulunacaktir. Melas tanki ve disaridan tankerle tesise gelen melasin bu tanka
alinmasini saglayacak melas alim iinitesi kurulacaktir. Melas alim hatlar1 ve bypass hatti, melas
alim hatlarinin 1sitma sistemi, serpantin baglantilari ve montajlari, melas pompast ve montajlari
sistemin kusursuz ¢alismasini saglayacak sekilde yiiklenici tarafindan kurulacaktir. Tankin dl¢iisil,
konik agisi, ayak sayisi, malzeme Kkalitesi, sac kalinligi, boyasi, isitma sistemi, yalitim sistemi,
pompalarinin motor giicii, debisi, isletme basinci ile melas alim {initesinin diger teknik 6zellikleri
belirtilecektir. (Akis semast No: 48.1-48.2-48.3)

7.2- Yem fabrikasinda giinlik kullamim igin 1 adet 5 tonluk konik tabanli melas tanki
bulunacaktir. Bu tanklarin kanistiriciya baglantisi yapilacaktir. Baglanti sirasinda ihtiya¢ duyulan
depo, vana, seviye sensorii adedi ve yeri belirtilecektir. (Akis semast No: 49.1-49.2-49.3)

7.3- Yem fabrikasinda 1 adet ¢ift saftli melas mikseri bulunacaktir. Bu mikserin kapasitesi,
malzeme cinsi ve dzellikleri belirtilecek olup elevatdre baglantisi yapilacaktir. Melas mikserinin
malzeme cinsi belirtilecektir.

(Akis semasi No: 50)

8- PELET PRESI UST BUNKERLERI, PELET BESLEYICI, CIiFT SAFTLI
KONDUSYONER, SANZIMANLI TiP PELET PRESi, MUSTEMILETI VE ILETIM
DUZENLERI

8.1- Pelet preslerine yem tasiyacak 1 adet elevatdr bulunacaktir. Bu elevatériin boyu kapasitesi,
elektrik motor giicii ve rediiktorii belirtilecektir. Elevatore ait diger 6zellikler yukaridaki elevator
bolimiindeki teknik 6zellikler ile ayni olacaktir. (Akis semasi No: 51)

8.2- Kondiisyonerlerin iist bunkerine yem tasiyacak 1 adet zincirli konveyor bulunacaktir.
Zincirli konveyériin boyu, kapasitesi, cinsi ve teknik ozellikleri belirtilecektir. Bu zincirli
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konveyorden pelet yapilmadan gonderilecek olan kesif yemin, mamul yem silolarini doldurmada
kullanilacak zincirli konveydre baglantisi yapilacaktir. (Akis semast No: 52.1-52.2)

8.3-Peletlenecek kesif yemin biriktirildigi, pelet presin {retim kapasitene uygun, 2 adet
kondisyonerde en az 2’ser adet pelet tist bunkeri bulunacaktir. (Akis semasi No:53.1). Pelet tist
bunkerlerinde list ve alt seviye gostergeleri, pnomatik kapaklarin yeri ve sayisi belirtilecektir. (Her
bunkerde 2 adet olacak ve 1 adette ortak bunker i¢in motorlu seviye sensorli takilacaktir.)
Bunkerlerin sekli, kapasiteleri, boyutlari, sac kalinligi ve kullanilan malzeme cinsi belirtilecektir.
(Akis semasi No: 53.2-53.3-53.4)

8.4- Kondiisyonerlerin tizerinde pelet istli helezonlarina yem gondermek igin 1’er adet olmak
lizere 2 adet rezerv bunkerleri bulunacaktir. Bu bunkerlerin sekli, kapasitesi, seviye sensorlerinin
adedi, malzeme cinsi ve kalinlig1 belirtilecektir. (Akis semas: No: 54.1-54.2-54.3)

8.5- Kondiisyonerlere kesif yem gondermek amaciyla 1’er adet olmak tiizere 2 adet pres
besleme helezonu bulunacaktir. Pres besleme helezonlarimin tipi, ¢api, uzunlugu, motor giicti,
markast belirtilecek olup, gévde en az 3 mm paslanmaz ¢elikten, ana saft ve vida yapraklari da
paslanmaz gelikten olacaktir. Pelet besleyici ayni zamanda ayarlanabilir hiz kontrollti olacaktir.
Motor safta direk bagli olacak ve ¢ikista seviye switchi bulunacaktir. (Akis semast No: 55)

8.6-Yem Fabrikasinda pelet presin yem ¢ikis kapasitesine uygun (15 t/h x 2 adet = 30 t/h)
kapasitede 2 adet ¢ift saftli DDC kondiisyoner bulunacaktir. (Akis semasi No: 56)

8.7- Kondisyonerlerin gévdesi en az 3 mm paslanmaz kalite gelikten ve kondiisyoner padillari
celik dovme olarak imal edilecek, 12 adet buhar girisi, 2 adet siv1 girisi bulunacak olup buhar ile
sivi giris Olctileri belirtilecektir.

8.8- Kondisyonerlerin tipi, ¢ap1, uzunlugu, kapasitesi, elektrik motor giicii, motor markasi,
tahrik sekli, govde lizerinde temizlik ve gézetleme igin genis kapaklar ve emniyet switch'leri
bulunacaktir.

8.9- Yem fabrikasinda minimum 15 t/h pelet yem ¢ikis kapasiteli 2 adet (15 t/h x 2 adet
= 30 t/h) Sanzimanli tip, disk ¢apt en az 900 x 300 mm’lik pelet presi bulunacaktir. Pelet presi en
az 2 rulolu, kapaklar paslanmaz ¢elik ve ¢ift cidarli olacaktir. Pelet preslerinin otomatik yaglama
sistemi olacaktir. Sikismada rulo ve disk i¢in emniyet pimleri bulunacaktir. Pelet presinde disk
yavas dondiirme, otomatik rulo ayar mekanizmasi, rulo devir sensorii bulunacak olup, peletleme
ylizeyil en az 10.000 cm? olacaktir. pelet preslerinin tipi ve preste kullanilan motorlarin adeti,
motor glicli, motor markasi, devri ve &zellikleri ile rulo ¢api, rulo eni ile varsa diger 6zellikleri
belirtilecektir. (Akis semast No: 59)

8.10- Pelet preslerinin girig kisminda metal tutucu miknatis bulunacak olup, miknatisin  sekli,
Olgiileri, metal tutma giicti (gauss) ve tipi belirtilecektir.

8.11- Pelet presi diskinin malzemesi krom ¢elik olacak, disk i¢ ¢api, disk eni, elek delik ¢cap1
(5 mm kalinhiginda pelet yapilacaktir), malzemenin mensei belirtilecektir.

8.12- Pelet preslerinin ¢ikisinda numune alma aparati olacaktir. Kolay disk ve rulo degistirmek
icin motorlu calaskalli olacaktir.

8.13- Pelet preslerinin altinda 1’er adet olmak {izere 2 adet pelet sogutucusu bulunacaktir. Bu
pelet sogutucularini tipi, 6zellikleri, hava kilidi sayilar, siklon sayilari, aspirasyon fan sistemleri
ve helezonlar hakkinda bilgi verilecektir. (Akis semasi No: 60.1-60.2)

9- MAMUL YEM SiLOLARI, DOLDURMA ELEVATORLERi, UST ZINCIRLI
KONVEYORLER VE ALT ZINCIRLi KONVEYORLER

9.1- 2 ayr pelet presinden peletlenmis olarak hazirlanan yemleri, mamul yem silolarina tasimak
icin 2 adet elevatdr ve 2 adet zincirli konveyor bulunacaktir. Bu elevatdr ve zincirli konveydrlerin
boyu, kapasitesi, elektrik motor giicii ve rediiktorii belirtilecektir. Elevatore ait diger dzellikler
yukaridaki elevator boliimiindeki teknik dzellikler ile ayni olacaktir.

(Akis semas1 No: 61.1-61.2-61.3)

9.2- Peletlenmis yemi tasiyan 2 adet elevat6riin dokiis agzinda 1’er adet vibro elek
bulunacaktir. Bu elek sistemi pelet yemi igerisindeki toz yemleri ayristirarak mamul silolarinin
tizerindeki zincirli konveyorlere gonderecektir. Vibro eleklerin tipi, sekli, dl¢ilileri, motor giictl,
kapasitesi, imal edildigi malzeme ve malzeme kalinligi ile ¢alisma sistemi belirtilecektir.

(Akis semasi No: 62)
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9.3- 2 adet elevatorden gelen pelet yemlerin, 12 adet 60 m*’litkk mamul yem silolarin tamaminin
doldurulabilmesi i¢in zincirli konveydrler kullanilacaktir. Zincirli konveydrlerin dizayni, adedi,
boyu, kapasitest, tipi, malzeme cinsi ve teknik 6zellikleri belirtilecektir.

(Akis semasi No: 63.1-63.2-63.3-63.4-63.5-63.6-63.7-63.8)

9.4- Yem fabrikasinda, 12 adet 60 m*’liik konik tabanli mamul yem silosu bulunacaktir. Bu
silolarin sekli, eni, boyu, yiiksekligi ve silolarin tipi ile montaj sekli belirtilecektir.
(Akis semasi No: 64.1- 64.2 - 64.3 - 64.5 - 64.6)

9.5- Silolarin malzeme cinsi ve sac kalinliklar1 belirtilecektir.

9.6- Silolarin alt konik acisi 60° olacaktir.

9.7- Mamul madde silolarina, dolulugu belirlemek lizere ultrasonik seviye sensorii takilacaktir.

9.8- 12 adet mamul madde silosuna pnomatik ¢eki¢li vibrator takilacaktir. Vibratorlerin sekli,
tipi, giicti belirtilecektir. (Akis semasi No: 64.4)

9.9- Kondiisyonerlerin iist bunkerine yem tasiyacak 1 adet zincirli konveydrden pelet
yapilmadan gonderilecek olan kesif yemin, mamul yem silolarin1 doldurmada kullanilacak zincirli
konveyore baglantisi yapilacak olup, kesif yemin 12 adet 60 m®’lik mamul yem silosunun
tamamini doldurabilecek sekilde diyazn edilecektir.

9.10- Mamul yem silolarindaki kesif ve pelet yemlerin, tasinmasi, silolarin altina yerlestirilecek
zincirli konveyérlerle yapilacak olup konveyérlerin sayisi, boyutlari, yem tasima kapasiteleri,
malzeme cinsi ve Ozellikleri, elektrik motor ve rediiktérlerin markasi, motor glicli ve 6zellikleri
hakkinda bilgi verilecektir. (Akis semast No: 65.1-65.2-65.3-65.4-65.5-65.6)

9.11- Mamul yem silosunun altindaki zincirli koveyorlerden tiim silolardan ayni anda hem
pelet yemi hem de kesif yemin dokme olarak kamyonlara yiiklenmesini saglayacak sekilde zincirli
konveydrler diyazn edilecektir. Dokiis agizlarinda 1°er adet branda bezinden imal edilmis serbest
akisli boru bulunacaktir. (Akis semast No: 65.7-65.8)

9.12- Mamul yem silosunun kesif yemi dékme olarak kamyonlara doldurmadan 6nce kesif
yeme melas katilmak istendiginde bir melasiyerden gegirilerek melas ilavesi yapilacaktir. Buraya
monte edilecek melasiyer fabrikanin dolum kapasitesine uygun olacak, istenildigi taktirde kesif
yem melaslanmadan da yiikleme yapilacagindan melas hatti bay-pas sistemi bulunacaktir.
Melasiyerin tiim teknik 6zellikleri belirtilecektir. (Akis semast No: 65-1)

10. TORBALAMA UNITESI VE YUKLEME BANDI

10.1- Yem fabrikasinda hazirlanan kesif ve pelet yemi torbalamak amaciyla bir hat torbalama
Gnitesi bulunacak olup torbalama kapasitesi en az 12 adet/dakika olacaktir. Bir hat ise ileride ilave
olarak yapilacak sekilde yeri bos birakilacaktir. Torbalama tinitesine mamul silolarinin hepsinden
yem akist saglanacaktir. (Akis semasi No: 66.1)

10.2- Torbalama tinitesi tizerinde 1 adet bunker bulunacaktir. Bu bunkerin hacmi ve kapasitesi
elektronik torbalama kantarinin torbalama kapasitesi ile uyumlu olacak, bunkerin malzeme cinsi,
malzeme kalinlig1 ve sekli belirtilecektir. (Akis semasi1 No: 67.1)

10.3- Yem fabrikasinda 1 adet bant beslemeli, ¢ift kefeli, elektronik gostergeli torbalama
kantar1 bulunacaktir. Kantarin markast, tipi, hassasiyeti ve kapasitesi belirtilecektir.

10.4- Torbalama tinitesine iki adet otomatik dikis bant1 bulunacaktir. (Akis semasi No: 68.3)
Otomatik dikis bantlarinin markasi, tipi, motor giicii, ¢alisma sekli, ozellikleri ve olgiileri
belirtilecektir. Dikis bantlan tizerinde dikis siitunlar1 ve birer adet dikis makinesi bulunacak olup
dikis makinelerinin markasi, modeli ve ¢alisma sekli belirtilecektir. (Akis semasi No: 68.1)

10.5- Torbalama tinitelerinde 50 kg’lik ¢uvallara yem dolumu yapilacaktir.

10.6-Yem fabrikasina torbalanan yemlerin kamyonlara yiiklenebilmesi i¢in 1 adet yiikleme
bandi kurulacaktir. Yiikleme bandinin tipi, motor giicii, ¢alisma sekli, dzellikleri ve olcileri
belirtilecektir. Yiikkleme tnitesi ve bandi tir ve kamyonlara kolayca yiikleme yapilabilecek sekilde
dizayn edilecektir (Akis semast No: 68.5)

10.7- Mamul silolarindaki pelet ve toz yemi ayni anda 2 hattan dékme olarak yiiklenmesi
sirasinda yemlerin tartilarak yiiklemesi yapilacak olup 2 adet akis kantarinin tiim teknik 6zellikler:
belirtilecektir.



11- BUHAR KAZANI VE TESISATI

11.1- Yem fabrikasinda istenilen buhar ve sicak suyu temin edilebilmek i¢in 1 adet dogalgaz
ile ¢alisan buhar kazani bulunacaktir. Kazanin markast kapasitesi, tipi ve tiim diger teknik
ozellikleri belirtilecektir. (Akis semast No: 69)

11.2- Pelet prese buhar saglayacak olan buhar iiretme sistemi dogalgaz ile ¢alisacak olup, bu
sistem tiim miistemilati ile birlikte (buhar kazani, buhar tesisati, su tesisati, su aritma sistemi vb.)
yiiklenici tarafindan kurulacaktir. Sistemin giivenli bir sekilde galigmasim saglayacak emniyet
tertibat1 olacaktir. Sistemin buhar iiretim kapasitesi 30 ton/h ¢1kis kapasiteli pelet yem tiretimi i¢in
uygun olacaktir.

11.3- Buhar sisteminde kullanilan buhar jeneratoriiniin tipi, kapasitesi, isletme basinci, baca
yiiksekligi belirtilecek olup, armatiirler, aspiratorler ve baca sistemi bulunacaktir.

11.4-Buhar setinde metal koriiklii vana, seperatdr, kondens grubu, pislik tutucu, basing
disiiriicli, emniyet vanasi, pnomatik aktiiatérlii on-off vana, pndmatik aktiiatorlii oransal vana
bulunacak, armatiirlerin baglantilar: yapilacak ve paslanmaz gelikten kolektorler bulunacaktir.

11.5- Buhar kazan: ile kondisyoner arasi buhar tesisati, izolasyonun yapilmasi ve pelet hatti
arasi tesisati yiikleniciye ait olacaktir.

11.6- Buhar sisteminin kurulacagi kazan dairesinin ve dogalgaz {initesinin her tiirlii mekanik
tesisat isleri yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

11.7- Buhar kazanindan idari binalarin da 1sitilmasi planladigindan, sicak su iletim ve geri
doniis hatt1 birakilacaktir.

12- KOMPRESOR VE iLETIiM HATTI

12.1-Yem fabrikasinda sistemin tiimii i¢in gerekli havay: temin etmek i¢in 1 adet min. 1000 It
hava tankli vidali tip ve minimum 30 kW elektrik motorlu kompresor bulunacaktir. Kompresoriin
markasi ve modeli belirtilecek olup, kompresérde hava kurutucusu ve basing hava filtresi
bulunacaktir. (Akis semasi No: 70)

12.2- Hava tesisatinin makine ve ekipmanlar ile kompresér arasindaki borulama ve tesisat isleri
yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Sartlandiricilar sistemin ihtiyaci kadar adette kullanilacak olup,
Scada sisteminde basing degeri goriilmesi i¢in tesis de hava kesme vanasi olan her yerde 4-20 mA
basing sensori takilacaktir.

13. CELIK KONSTRUKSIYON

13.1- Tiim makine, tank, silo ve ekipmanlarin montajt i¢in gerekli olan sase, ayak, mistakil
tasiyici, bakim ve yiiriiylis yolu imalatlarini kapsayacak sekilde dizayn edilecek, imalatlar
yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Malzeme cinsi ve 6zellikleri belirtilecektir.

13.2- Celik silo tizeri konveyor yiiriime yollari, destek ayaklar: gelik konstrikstiyon sistemine
dahil olacaktir. Ayrica yatay depo konveydr yiirlime yollari ve destek ayaklari da ¢elik
konstriiksiyon sistemine dahil olacaktir. Malzeme, cinsi ve 6zellikleri belirtilecektir.

(Akis semasi No: 71)

14- ILETIM DUZENLERI, FAN VE FILTRE SISTEMLERI

Yem fabrikasina kurulacak olan tiim elevator, zincirli konveyor, silo ve bunkerlerde,
dozajlama, karistirma, degirmen ve pelet yapma initelerinde olusan tozlari emerek sistemin
randimanli ¢alismasini saglayacak ve fabrika igerisinde toz olugmasmi Onleyecek spot filtre
sistemi olacaktir. Kullanilacak spot filtre sistemlerinin tipi, kapasitesi, sayisi, motor giicii, motor
devri ve diger teknik 6zellikleri ile ¢alisma sistemi belirtilecektir.

15- MCC ELEKTRIK PANOLARI
MCC béluimi 4 Ana Grupta toplanacaktir.

e Hammadde Alim Hatti Panolar!
e Uretim Hatti Panolar
e PRES Hatti Panolari



e Mamiil ve Sivi Hatti Panolar
e Bosaltim ve Paketleme Hatti Panolari

Panolart MCC Pano odasinda olacaktir. Ancak Acil-Stop ve Motor Bakim Salterlerinin oldugu lokal
panolar sahada daginik olacak ve her motorun basinda bulunacaktir. Kumanda odasinda ayrica ana
CPU tinitesi bulunacak ve 20 kVA UPS ile elektrik kesintilerine karst korunacaktir.

15.1- Panolar listelerde belirtilen gruplara uygun olarak hazirlanacak ve her pano girisinde ayr
kompakt salter yer alacaktir. ilgili MCC panosuna giris sekli dikkate alinarak (busbar veya kablo) pano
dizayni yapilacaktir.

15.2- Tiim panolarda fan ve menfez gruplari hazirlanacaktir. Fanlar pano i¢i isinmalar dikkate
alinarak segilecektir. Fanlarin kontrolii i¢in termostat kullanilacaktir.

15.3- Tiim MCC Panolar1 IP 65 koruma sinifinda olacaktir.

15.4- Tum MCC girislerinde Termik Manyetik Salter bulunacak ve bu salterler Schneider, ABB,
Siemens grubu olacaktir.

15.5- Tiim MCC Gruplarinda Pano i¢lerinde 24 Volt Gii¢ kaynag bulunacaktir.

15.6- Enerji dagitiminin yapilacagi, sert ¢ekilmis elektrolit bakirdan mamul 380V ve 220V baralar
pano ist kisminda yer alacaklar ve olasi bir temasa karsi uygun bir malzeme ile izole edilecektir.
Panonun agiktaki iletken boliimleri ile faz iletkeni arasinda bir hata olmasi durumunda, otomatik devre
kesiciler vasitasi ile beslemenin otomatik kesilmesi saglanacaktir. Panonun agiktaki iletken bdltimleri
ile faz iletkeni arasinda bir hata olmasi durumunda, otomatik devre kesiciler vasitast ile beslemenin
otomatik kesilmesi saglanacaktir. Panolarda gerekli tiim giivenlik 6nlemleri alinacaktir.

15.7- Tum hiz kontrollerde giris ve ¢ikis sok bobini kullanilacak, hiz kontrollerin ekranlar
tizerlerinde takili olacaktir.

15.8- MCC panolarin alt kablo girisleri 6zel elemanlar ile toz almayacak sekilde yapilacaktir.

15.9- Her MCC béliimtiiniin baginda dijital gostergeler (Toplam akim, Faz-faz akimlari, Gerilim,
Cekilen Gui¢) Sinyal lambalari bulunacaktir. 3 kW {izerindeki motorlarda motor akim: okunacak ve
scada ekraninda goériilebilecektir. Ayrica MCC pano hiicrelerinin kapagina acil durdurma butonu
montajlanacaktir. Acil durdurma butonu MCC ana salterini diistirecektir.

15.10- Panolar 2000 mm yiiksekliginde 600 mm derinliginde olacaktir. Pano genislikleri
400-600-800 ve 1000 mm standart Olgiilerde olacaktir. Bunun disinda bir &lgiide pano imalati
yaptimayacaktir. Panolar ylikseltilmis doseme tizerine yerlestirilecek, pano altlarinda en az 100 mm
yiiksekliginde ¢elik baza olacaktir.

15.11- Tiim panolarda toplam yerlesim alaninin %20° si kadar bosluk bulunacaktir.

15.12- Tum uglar ytkstkli olacak ve tiim uglar projeye uygun olarak kod sistemi ile
numaralandirilacaktir. Pano igindeki tiim salt tiizerine projedeki motor numaralart ve isimleri
ctkmayacak sekilde etiketlenecek, tiim klemens gruplarinin basina ledli sigorta konacaktir. Pano ile
ilgili tiim kodlamalar eksiksiz yapilacaktir. Pano gruplarinda proje cepleri bulunacaktir. Proje cebinde
panonun veya tablonun projesi bulunacaktir.

15.13- Pano igi elektrik ekipmanlari arasindaki kablo dagiliminda plastik kanallar kullanilacak,
farklt gerilim seviyelerindeki kablolar ayri kanallar igerisine alinacaktir. Klemens bloklart ayni gerilim
seviyesindeki kablolar i¢in kullanilan klemenslerden olusacaktir. Yani panoda, 380 V, 220 V, 24 V ve
enstriiman kablolar i¢in mevcut duruma uygun olarak ayri klemens bloklari teskil edilecektir.

15.14- Pano iginde yer alan ekipmana girislerde, kablo baglantilari kablo kesitine uygun kablo
pabuglari ve yiiziikleri kullanilarak yapilacaktir. Panolarda tiim giris ve ¢ikislar klemensler {izerinden
yapilacaktir.

15.15- Ayrica Sistemde Lokal olarak; 1 adet Diiz Tabali Celik Silo Panosu, 1 adet Yatay Ambar
dolum-bosaltim Panosu, 1 adet Lift Panosu ve 1 Adet Kazan Dairesi panosu bulunacaktir.

15.16- MCC Panolarinin [EC- 439.1 * e uygun olarak sevkiyattan 6nce rutin testleri yapilacaktir.

15.17- Sartname kapsamindaki yapilan elektrik isleri asagida belirtilen; CEVRE ve SEHIRCILIK
BAKANLIGI, TEDAS ve EMO yénetmeliklerine uygun olacaktir.

- Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri Yonetmeligi'ne,

- Elektrik I¢ Tesisleri Yénetmeligi'ne,

- Elektrik Tesislerinde Topraklama Y&netmeligi’'ne

- Elektrik Tesislerinde Emniyet Y&netmeligi'ne,

- TEDAS Elektrik Dagitim Sebekeleri Enerji Kablolart Montaj (Uygulama) Usul ve Esaslarina
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- Elektrik Miihendisleri Odasi Elektrik, Elektronik ve Bilgisayar Projeleri Uygulama
Standartlari’na,

- Diger Ozel Sistemlere iliskin ulusal ve uluslararasi standartlara uygun olacaktir

15.18- Akim transformatdrleri ALCE, ENTES ve muadili olacaktir.

15.19- Motor listesinde yer alan ve MCC panosuna montajt yapilacak Akim transmitterleri
(0-1-5A den 4-20mA c¢evirici) olacaktir. Bu cihazlar aktif baglantili olarak segilecektir. Bu cihazlar
harici 24VDC besleme ile besleneceklerdir. Akim Kontrolii belirtilen motorlarda uygulanacaktir.
Akim transmitterleri EN 60715, ISO9001, ISO14001 standartlarint saglayacak, 0.2 dogruluk
sinifinda olacaktir.

15.20- Motor listesinde yer alan ve PLC panosuna montaji yapilacak Devir transmitterleri
se¢ilmelidirler. Bu iiriinler 4-20mA ¢ikis saglayarak ilgili endiiktif sensdrden aldigt sinyali PLC ye
aktarirlar. Burada c¢ekilecek endiiktif sensdr — devir transmitter arasi saha kablosu ekranli tip
olacaktir. Devir transmitterleri EN 60715, EN 61000-6-2 standartlarini saglayacak, 0.01 dogruluk
sintfinda olacaktir.

15.21- Hiz kontroller Schneider, ABB, Siemens grubu kullanilacak olup, tiim tesis i¢in farkl farkl
marka malzeme kullanilmayacaktir.

15.22- Sok bobini, hizli sigorta yada manyetik tip devre kesici, dahili Ethernet baglantisi, dahili
EMC filtre vb. 6zellikler mutlaka yer alacaktir. Bunun disinda uygulamaya yonelik olarak 15 kW ve
tistli gliglerde agir sartlarda c¢alismaya uygun CE, UL, CSA, DNV, C-Tick, NOM, GOST
sertifikalarina sahip seri kullanilacaktir.

15.23- Softstarterler Schneider, ABB, Siemens grubu kullanilacak olup, 75kW alt1 giiglerde bir iist
kW segilerek temin edilecektir. Ayrica degirmen, pelet-pres, siirekli ¢alisan konveydrler vb. siirekli
calisan ekipmanlarin Softstarter’lerinde By-Pass kontaktdrii kullanilacaktir.

15.24- Motor listesinde yer alan Acil Stop ve Acil Kapak bolimlerinde bilgi olan motorlarda
giivenlik rolesi kullanilarak kumanda ve gii¢ beslemesi kesilecektir. [Igili giivenlik ekipmanlarinin
normale donmesi MCC panosu iizerinde yer alacak reset butonu ile saglanacaktir. Bunu uygulamanin
miimkiin olmadig1 durumlarda bu motor devresi dniinde ayrica bir gli¢ kontaktdrii kullanilacaktir.

15.25- Tim motorlarin “Calisiyor” - “Ariza” — “Start” ve diger kumanda sinyalleri MCC panolart
icinde yer alan Remote IO PLC gruplarina baglanacaktir. Bu PLC ve baglanti klemens gruplar:
motor gii¢ klemenslerinden ve kablolarindan uzak ve/veya ayri bir pano lzerinde olacak sekilde
olusturulacaktir. MCC tizerinde yer alan Digital Input — Digital Output — Analog Input klemens
gruplari ayr1 ayr1 yer alacaktir. Bu klemens gruplari grup etiketleri ile birbirinden ayrilacaktir.

15.26- Hiz kontrol — Yumusak Yol verici — Enerji Analizorii vb. cihazlar PLC sistemine, Ethernet
ile baglanacaktir.

15.27- “Motor Bakim Salterleri” ve “Acil Stop” elemanlarinin makine tizerinde elektrik motoruna
yakin uygun bir yere mekanik montaji yapilacaktir. 55 kW' a kadar (55 kW dahil) Motor Bakim
Salteri, 55 Kw lizeri motorlar i¢in acil stop kullanilacaktir.

16- ETIKETLEME VE ISARETLEME

16.1- Tim bu islemler IEC 439 - 1 ve IEC 617 standartlarina uygun olacaktir.

16.2- Devre elemanlarinin isaretlenmesi kullanici tarafindan verilen kodlar ve adlar tek hat
semasinda ya da pano 6n goriintisiinde belirtildigi gibi etiketlenecektir.

16.3- Pano igerisindeki ana besleme baralarinin ve/veya transfer baralarinin yerlesimine gére dnyiiz
plakalarina ve kapilara tehlike isareti yapistirilacaktir.

16.4- Gii¢ devreleri L1, L2, L3 seklinde etiketlenecektir. Yardimci devreler tek hat semalarinda
belirtildigi gibi kodlanacaktir.

16.5- Notr baralari terminal baglanti noktalarina yakin yerlerde agik mavi renkli etiketle
isaretlenecek, pano icerisinde kullantlacak tiim notr kablolar agitk mavi renkli olacaktir.

16.6- Topraklama barast PE veya PEN seklinde etiketlerle belirlenecek veya sari/yesil ¢ift renkli
kodlama kullanilacaktir. Pano igerisinde kullanilacak tiim topraklama kablolart sari/yesil ¢ift renkli
kablolarla yapilacaktir. Ayrica hiicre {izerindeki topraklama noktalari standart topraklama isareti ile
gosterileceklerdir.

16.7- Klemens bloklari ayni gerilim seviyesindeki kablolar igin kullanilan ayri klemenslerden
olusacaktir. Yani panoda 380V, 220V, 24V ve enstriiman kablolar! i¢cin ayri ayri klemens bloklari
birbirinden izole edilerek kullanilacaktir.
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16.8- Panolarin iizerinde filtre ve sogutucu fanlar bulunacak ve cihazla birlikte ¢alisip durmasi igin
gerekli diizenek saglanacaktir. Kullanilacak fan sisteminin kapasitesi, adedi ve yerlesim yeri panonun
uygulama ve ¢evre kosullarina gére belirlenecektir.

17- OTOMASYON SISTEMi

17.1- PLC ve SCADA programlarinin istege uygun olarak hazirlanmasi ve devreye alinmasi.

17.2- Kullanici ile PLC arasinda ara yliz olarak ¢alisan SCADA (Raporlama ve Akis) programi
kullanilarak; iiretim ile ilgili tiim bilgiler anlik ve ge¢mise doniik olarak PC iizerinden takip edilecek
ve raporlanacaktir. SCADA programi {iretim kumanda odasindaki PC f{izerinde yer alacaktir.
PC iizerinden tiretim ile ilgili biitiin islemler ger¢eklestirilebilecektir.

17.3- PLC ve SCADA haberlesmeleri VE SAHA MMC PANOLARI ILE OLAN HABERLESME
Ethernet Network iizerinden saglanacaktir. Bu sayede SCADA/PLC haberlesmesi, 100 mbps hizi ile
gergeklesecektir. Otomasyona alinacak boliimler asagida siralanmistir:

17.3.1- Hammadde ve Katki Maddesi Dolum Hatlar:
17.3.2- Sivi Tanklar1 Dolum ve Bosaltim Hatti
17.3.3- Hammadde dozajlama Hatlari
17.3.4- Premiks Dozajlama Hatti
17.3.5- Yag Dozajlama Hatt
17.3.6- Melas Dozaj Hatlan
17.3.7- Uretim Transfer Hatti (Dozajlama, Degirmen, Karistirici, Melasiyer)
17.3.8- Pres Otomasyonu ve Yollar:
17.3.9- Torbalama Kantar1 otomasyonu ve Torbalama Hattt
17.3.10- D6kme Hatt
17.3.11- Raporlamalar
17.3.12- Veri Aktarimlari
17.3.13- Enerji Scadasi
17.3.14- Kazan ve Pompa Grubu Otomasyonu
17.3.15- Diiz Tabanl Celik Silo Otomasyonu
17.3.16- Yatay Ambar Dolum-Bosaltim Otomasyonu
17.4- 24 V DC gerilim, PLC Panosunda ve saha lokal panolarinda regiileli gii¢ kaynagiyla
dagitilacaktir. Ttim saha kumanda sistemi 24 V DC olacaktir.
17.5- Tiim motorlar saha MCC panolari iizerinde bulunan touch paneller araciligiyla saha kontrol
moduna alinip ¢alistirilabilecektir.
17.6- PLC, Scada, Operat6r Paneli ve Raporlama Programlarinin kodlar (yazilim kodlar) eksiksiz
ve kisitlamasiz olarak dijital ortamda en son giincel hali ile idareye teslim edilecektir.
17.7- Otomasyondan alinabilecek raporlar;
. Alarm Raporu (Detayl)
. Alarm Raporu (Ozet)
. Manual islem Raporu
. Tuketilen Hammadde Raporu
. Tuketilen Hammadde Aylik Raporu
. Tuiketilen Hammadde Giinlik Raporu
. Hammadde Hareket Raporu
. Hammadde Stok Miktarlar:
. Hammadde Silolar1 Raporu
. Malzeme Listesi
. Stok Listesi
. Mamiil Silolart Raporu
. Mamiil Listesi
. Uretilen Mamiil Aylik Raporu
. Uretilen Mamiil Giinliik Raporu
. Uretim Raporu
. Grup Bazli Uretim Raporu
. Pres Uretim Raporu
. Pres Silo Hareket Raporu
. Vardiya Uretim Raporu
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21. Dozaj Silolart Kod Listesi

22. Grup Bazinda Detayli Uretim Raporu

23. Kantar Raporlari

24. Celik Silo Seviye Kullanim Detay ve Raporu
25. Paketleme Raporu

26. Elektrik Tiiketim Raporu

27. Yatay Hammadde Kullanim Raporu

17.8- Otomasyon sisteminde ayrica asagida belirtilen hususlar istenmektedir;

1- Otomasyon Sistemi REMOTE IO mimarisi lizerine kurulacaktir.

2- Miimkiin oldugunca Sinyal kablosunu azaltacak mimariler olusturulacaktir.

3- Proses Kontrol SCADA Server Yazilimi: IT/OT Yazilim Platform Server (Gergek Zamanlr,
Historian, Raporlama Platformu), Web SCADA olacaktir.

4- Alarm -Trend Historian Database Modiilii: IT/OT Yazilim Platform Server, Web scada
olacaktir.

5- WEB tabanli Raporlama Modulu: [T/OT Yazilim Platform Server, Microsoft Visual Studio
NET olacaktir.

6- Tiim Anolag bilgiler scadaya ve raporlara aktarilacaktir.

7- Yardimci Tesis Makineleri (Kazan, Kompresor, Sivi Hatti, Isitma Devresi vs) verileri ve
alarmlari izleme amagl pano scadasina eklenecektir.

8- 24 VDC gerilim, PLC Panosunda ve saha lokal panolarinda regiileli gii¢ kaynagiyla
dagitilacaktir. Tim saha kumanda sistemi 24 VDC olacak.

9- Hammadde, Mamiil ve Pres Ustii Silolarina seviye sensorii temin edilecektir.

18- PLC SISTEMI

Kullanilacak PLC sayisi, PLC’ ler ve ekipmanlarinin teknik dzellikleri ve ¢alisma prensipleri hakkinda
aciklayict bilgi verilecektir.

18.1- Dozajlamada ayni kodlu hammaddeler farkli silolardan ayni anda dozajlanacak, belirli bir
kesme degerinde tek helezon grubu ile dozaj tamamlanacak. Silo dolumlarinda 2. ve 3. Yedek silolar
tanimlanacak, Silolar maksimum seviyeye gelince otomatik olarak diger silolara ge¢is olacaktir.

18.2- Hammadde silolari i¢in kullanilacak donanimlara uygun olarak stok takibi saglanacaktir.

18.3- Tiim raporlar ve grafiklerden PDF, Excel ve Word formatinda ¢ikt1 alinabilecektir.

18.4- Her bir sayfanin ariza reseti ayri olacaktir.

18.5- Dozajlama (Hammadde, premiks, yag,melas) esnasinda manuel ¢alisma bilgileri rapor olarak
goriilecektir.

18.6- Alarm, iiretim bilgileri ve PLC ile veri aligveris islemlerini yapacak server ve yazilimlar
hakkinda agiklayict bilgi verilecektir. Elektrik kesilmesi vb sebeplerle kapanan server bilgisayar sorun
giderildiginde yeniden hig bir miidahale yapilmadan kendi kendini baslayacak ve iiretim veya bilgi
alma islemleri aksamayacak. (Sistemde 2 adet server bilgisayari bulunacak ve bu bilgisayarlar
redundant ¢alisma yapisina sahip olacak. Bilgisayarlar workstation secilecektir. Server bilgisayarlarindan
harig sistemde 2 adet de clint bilgisayar bulunacaktir.)

18.7- Silo degistirme opsiyonu, hammadde alimda, pres istii silolarda, mamiil hatlarinda
bulunacak.

18.8- Proseste gegis siireleri detayl olarak raporlanacak, (Kantar basina dozaj siireleri, Toplu dozaj
siiresi, Degirmenden gegis siireleri, Melasiyerden ge¢is siireleri, Parti tasima zamanlari)

18.9- Saha Lokal Panolar projelendirilip detaylandirtlacak.

18.10- MCC Panolarinda sadece tiim ¢ikislar i¢in role kullanilacak.

18.11- Tum lokal panolarda 24 VDC gii¢ kaynag: bulunacak.

18.12- Otomasyon Mimarisi ve PLC Konfigiirasyonu detayli olarak paylasilacaktir. Tim
Otomasyon malzemeleri, lokal panolar Yiikleniciye ait olacak.

18.13- Tiim zincirlilerde tagsma kapaklari ve tahrik milinde tur kontrolti yaptlacak.

18.14- Tiim helezonlarda tahrik tasma kapaklari ve tahrik milinde tur kontrolii yaptlacak.

18.15- PLC Mimarisi asagida belirtildigi sekilde olacaktir;

18.16- Sistemde yer alan tiim ekipmanlar Ana PLC iizerinden kontro! edilecektir. PLC sistemi 1
Master PLC ve bunlara bagli MCC panolarinda ve Uretim binasi katlarinda yer alan Remote 10
modiilleri ile kontrol edilecek sekilde tasarlanacaktir.
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18.17- Fabrika Ana PLC: SIEMENS, Schneider ve muadili marka olacaktir.

18.18- Ana Dagitim Panosunda aynt marka PLC grubu olacaktir.

18.19- Her bir paketleme panosu ve PLC sistemi birbirinden bagimsiz olacak ve ayni marka PLC
grubu olacaktir.

18.20- Master PLC belirtilen lokasyonlarda yer alan Remote 10 modiilleri ile haberlesme hatti
tizerinden proses kontroliinii saglayacaktir.

18.21- Master PLC;
a- Sistem mimarisinde tanimlanan Master PLC proses akis diyagramlarinda gosterilen ilgili hatlari
sorunsuz ¢alistirabilmelidir. Bunun igin CPU hafizasi, haberlesme protokolleri sistem gereksinimlerini
saglayacak ve ileride yapilacak genislemelerde sorun g¢ikarmayacak sekilde segilmelidir. Segilen
Master PLC s6z konusu Remote IO sinyallerini kendisine ait bus fizerinden sorunsuz haberlesecek ve
genislemelere yanit verebilecek sekilde segilmelidir.
b- Sisteme ileride yapilacak ilavelerde ayni mimari iizerinden sistem kontrol edilebilmelidir.
c- Segilecek PLC’de minimum %30 bosluk kalacak sekilde ¢oziimleme yapilacaktir.

18.22- Remote 1/O;
a- Yukanda detayl gdsterilen [O bilgileri katlarda ve MCC igerisinde yer alacak Remote 10 modiilleri
ve/veya PLC leri ile Master PLC sistemine aktarilacaktir.
b- 10 kartlarinin se¢iminde belirli bir standart takip edilmelidir.
c- Yedekleme maliyetinin azaltilmas: i¢in master PLC ve Remote 10 PLC’lerde ayni 6zelliklere ve
ayni kanal sayisina sahip kartlarin se¢ilmesine dikkat edilecektir.
d- Remote [O modiilleri sahada [P65 panolar igerisinde yer alacaktir. Bu panolarda %30 yedek alan
birakilmalidir.
e- Panolarda uygun havalandirma, aydinlatma diizenekleri hazirlanmahdir.
f- Her Remote IO PLC panosunda minimum 10 Amper 24VDC Power Supply yer almalidir.
g- Saha sinyalleri dogrudan bu panolara baglanacagindan pano dizaynlarinda tip listelere uygun
sigortali klemens, klemens dizilimleri yapilacaktir.
h- MCC panolarindaki sinyallerin alinacagi PLC panolar1 ayri kolonlarda yer almalidir. Kesinlikle
MCC ekipmanlari ile ayni kolon igeirisnde yer almayacaktir.

18.23- SCADA SISTEMI

a- SCADA sistemi hazir paketlerde Server — Client mimari ( Sistem Platformu ) yapida, Wonderware
Sistem Paltformu ya da Web SCADA sistemi ( en az 3 fabrikada uygulanmis ve bu fabrikalarin
kapasitesi 40 t/s’ten az olmayacak) segilerek yapilacaktir.

b- Proseste yer alan mamul depolarda tam stok takibi ve izlenmesi SCADA PC ve WEB
araylizlerinden miimkiin olacaktir. Hammadde silolari igin kullanilacak donanimlara uygun olarak stok
takibi saglanacaktir.

¢- Internet baglantist ile istenilen her yerden tiretim durumunu ve raporlamalar takip edilebilecektir.

d- Tim raporlar ve grafiklerin PDF, Excel ve Word formatinda ¢iktisi alinabilecektir.

e- Alarm, Scada iiretim bilgileri alma ve PLC ile server arasindaki veri aligveris islemleri servis
sayesinde yapilacaktir. Server bilgisayar yeniden baglatildiginda hi¢ bir miidahale yapilmadan sistem
kendi kendini baslatir. Uretim veya bilgi alma islemleri aksamaz.

f- Uretilen formiiller hazirlanan is emirlerine bagh olarak geriye déniik takip edilebileceklerdir. Bu
noktada {riiniin paketleme, pres, mikser, degirmen, dozaj, eklenen katki malzemeleri, proses
sicakliklart takip edilebilecektir. Bu verilerin tamami rapor formatlarinda yer alacaktir.

g- Temin edilecek SCADA sayfalari 2 ekranli ¢alismay: desteklediginden operatér sistemi kolaylikla
kontrol edebilecektir. Hazirlanan SCADA sayfalari standartlara uygun formatta olacaktir.

h- PC' lerde scada serverden aldig1 bilgileri gdsterir. PLC ile haberlesme sadece server iizerinden
gergeklestirilir. Bu teknoloji sayesinde scadaya fabrika disindan da yetkili kullanici tarafindan izleme
modunda ulasilabilir.

i- Hazirlanan SCADA sayfalart ve WEB arayiizleri kullanict seviyesine uygun olarak ¢alistirilacaktir.
Kullanici erisim seviyesine gére otomasyon arayiizii sekillenecektir.

j- Sistem parametreleri WEB tabanli kontrol edilebilecektir. Hazirlanacak parametre tablosu
kaydedilebilecek ve istendiginde tekrar ¢agrilabilecektir.

k- Motor ¢alisma zamanlart — ariza takip formlari WEB tabanli olarak program igerisinde

calismaktadir.
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I- Yiiklenici tarafindan saglanacak ayri ADSL hatti iizerinden sistem {izerindeki yazilim ve diger
hatalarin tespiti ve miidahalesi yapilacaktir.

m-Rasyon uygulamalarindan veriler alinarak scadaya aktarim yapilir veya Scada iizerinden de rasyon
giris ve dlizenleme islemleri yapilabilecektir.

18.24- Proses Detaylari;

a- Yetkilendirme kontrolii sayfa bazli, enstriiman bazli izleme ve erisim engeli konularak yapilacaktir.
Sayfalardaki istenilen enstriimanin pop-uplari yetki bazli kontrol ve erisiminin kismi detaylari
yetkilendirilecektir. (Pop-up menii parametrelerinin degistirilememesi gibi)

b- Sayfalar izleme veya kontrol etme yetkilendirme kapsaminda olacaktir. Yetki seviyeleri temelde;
Operatdr, Bakim, Vardiya Amiri, Isletme Miidiirii, Otomasyon Y®&neticisi ve Admin olacaktir.

c- Scada kontrolii ve raporlamalar Cep telefonu ve Tablet gibi kablosuz haberlesen terminaller ile
RDP (Remote Desktop Protokol) kullanilmadan yapilacaktir. Scada kontrolii client kullanicist ile
olacaktir, raporlama ise web browser/ android/ 1OS tabanli olacagi diisiintilmektedir.

d- Tiim raporlar ve scadanin anlik durumlari ¢ikti alinabilir olacaktir. Rapor verileri Excel, Word, PDF
vb. ortamlara aktarilabilecektir.

e- Her bir sayfanin ariza reseti ayri olacaktir. [igili sayfay1 kullanmaya yetkili olmayan personel, ariza
resetini de kullanamayacaktir.

f- Tiim anolag bilgilerin trendleri tutulacaktir. Motorlarin akim ge¢misi kendi pop-uplari tizerinden
goziikebilecektir.

g- Yetkiye bagli olarak, laboratuvar sonuglari istenilen aralikta degilse, yetkili kullanici tarafindan bu
hammadde reddedilebilir ve bu sekilde ilgili silonun kaliteci ve/veya NIR cihazi onay! olmadan
tiretimde kullanilmasi engelleme segenegi bulunacaktir.

h- Dozajlamada ayni kodlu hammaddeler farkli silolardan ayni anda dozajlanabilecek, belirli bir
kesme degerinde tek helezon grubu ile dozaj tamamlanacaktir. Silo dolumlarinda ikinci ve 3. yedek
silolar tanimlanacak, silolardan max seviye gelince otomatik olarak diger silolara gegis olacaktir.
i-Dozajda mal aldig: siloda yeterli tiriin gelmedigi takdirde akig uyari verip ayni kantar tizerindeki
farki bir siloya gecisi saglanabilecektir.

j- Uretim emri olusturulurken ilgili mamiil igin girilen formiil kullanici ekranina getirilecek, bu
sekilde kullanici son bir kontrol firsati bulmus olacaktir.

k- Dozajlama is emri baglandiktan sonra otomatik olarak baslayacak ve ilgili silolardan formiilde
girilen miktarlara gore oranlayarak dozaj islemini gergeklestirecektir.

I-Hammaddelere bagl olarak girilebilen tolerans ve kesme degerleri dozajlama esnasinda kullanilarak
minimum hata ile dozajlama islemi yapilmasi saglanacaktir. Kalite birimi tarafindan belirlenecek olan
tolerans degerlerine gore veriler SCADA da tolerans degerleri olarak olusturulacaktir.

m- Her parti bittikten sonra, eger is emri olusturulmus ise, yeni parti isleme baslayacak, Partilerin ne
kadar siirede tamamlandigi kayit altina alinarak, ilgili mamul i¢in ortalama ne kadar siirede islemin
tamamlandig: Uretim planlamasinda kullanilmak iizere kayit altina alinacaktir.

n- Is emri baslatilirken gidecegi Pres silosu segimi yapilip yonlendirmesi gergeklestirilir. Yolda silo
tarafinda yapilacak bir degisiklik otomatik olarak rasyonu diizelterek ve yollari bu duruma gore
hazirlayacaktir. Alternatif silo seg¢imleri sistem tarafindan otomatik olarak gosterilerek, kullanici
tarafindan segilmesi saglanacaktir.

o- Yari mamul asamasina gelen lrliniin degirmen gegis siiresi, degirmen elek ¢api, mikser gegis stiresi,
miksere premiks girme zamani ve miktarlari, Pres disk ve role gapr gibi mamuliin kalitesini
etkileyecek verilerle kayit altina alinacak ve raporlanacaktir.

p- Pres kontrolii otomatik olacak sekilde tasarlanacaktir. Buhar ve besleme orani sistem tarafindan
kontrol edilecektir.

q- Pres sonrasi mamul transferi otomatik olarak yapilacaktir.

r- Operatdr; kullanicr adr ve sifresini Scada’ya girerek makineyi ¢alistirabilecektir. Paketleme raporu
ise operatr bazli kayit ile tutulacaktir (bu sayede operatér performans: gikarilacaktir), paketleme
makine basina ve operatdr basina vardiyada g¢ekilen mahin; agirlik ortalamasinin ve sapmasinin
raporlanmasi saglanacaktir. Paketleme ortalama hizt raporlanacak, vardiyadaki makine bekleme
stireleri ¢ikarilacaktir.

s- Operatdr is emrinden ilgili olani se¢ebilecek, sadece ilgili yemin bulundugu diger silolarin manuel
seciminin yapabilecegi opsiyon bulunacaktir. Bu sekilde hatali iirlin paketlemesi engellenmis olacaktir.
t- Paketlenen her iirlin i¢in girilen deger kadar silodan anlik miktar diistimi gerceklestirilecektir.
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u- [dare tarafindan istenen tiim motorlarin bosta ve dolu ¢alisma raporu hazirlanacaktir.

18.25- Uretim raporlari WEB iizerinden raporlanacaktir. Tiim fabrika lokal INTRANET’i
tizerinden raporlara erisimler olacaktir. Bunun igin fabrika {izerinde higbir bilgisayara ekstra bir
yazihm yiiklenmeyecektir. PC’lerde bulunan Internet Explorer programlari kullanilarak fabrikanin
herhangi bir yerinden {retim bilgileri, hammadde bilgileri vs. kullanict ekranina gelebilecektir. Bu
sekilde ilgili birimler kendilerine ait formlari elektronik ortam iizerinde izleyebilecek ve gerektiginde
yazdirabilecektir. Raporlara kullanici adi ve parolasi girerek ulagilacaktir. Kullanicilara yetki
sinirlamasi yapilabilecektir.

18.26- Rasyon programindan rasyonlar otomatik olarak alinarak kullanima verilecektir.

18.27- Raporlar ise detaya bagh olarak sunulacaktir ve ISSAHIBI talebine gére
degistirilebilecektir. Baslica rapor igerigi 17.7 numarali baslikta belirtilmistir.

18.28- Sistem hakkinda idareye detayh bilgi verilecektir.

19. -GUC VE OTOMASYON SAHA TAVA VE KABLOLAMA

19.1- Kablolamalara tiim yardimei tesis kablolamalar: dahildir.(Kazan, Kompresor, Idari Bina v.s.)

19.2- Tiim kuvvetli akim kablolar1 bakir olacaktir.

19.3- Ana Dagitim Panolarindan ve MCC Panosundan itibaren motorlar: besleyen kuvvetli akim
kablolarinm gerilim diisimii hesabi ve 1s1 kontrol hesabi yapilacaktir. Bu panolardan beslenen tiim
motor beslemelerinde gerilim diisiimii %3" {in altinda olacaktir.

19.4- Tum kablo baglantilart yapilicken 15.15. Maddesi’nde belirtilen yonetmelikleri uygun sekilde
imalatlar tamamlanacaktir.

19.5- Tiim tavalar agir hizmet tipi 2mm sicak daldirma galvaniz olacaktir.

19.6- Motor enerji besleme kablolari verilecek motor listesine gore ¢ekilecektir. Kablo ¢cekiminde
motor kablolari ve pano 380V/220V besleme kablolari ayni tavadan gotiiriilecektir. En uzun
mesafedeki kablo, en alt sirada ve tavanin ortasindan gétiiriilecektir. Kablolar tavaya belirli aralikta
kablo bagi ile baglanacaktir. Cekilen kablolarin her iki ucu uygun pabug ya da yiiksiik ile ilgili pano
klemensine ve motora baglanacaktir. Kullanilacak kuvvet ( motor ve pano besleme kablolar: )
kablolari standart renk kodlu olacaktir. Cekilen her kablonun her iki ucuna verilecek motor listesindeki
numarasi yazilmis kablo etiketi takilacaktir.

19.7- Kuvvetli akim ve zayif akim kablolar1 ayni kablo kanali veya tavada tasinmayacaktir.

19.8- Sistemde tlim motorlar i¢in kontrol kutusu olacaktir.

19.9- Otomasyon kablolar1 malzeme olarak temin edilecek ve otomasyon tavalarina standartlara
uygun olarak ddsenecektir. Otomasyon kablolari damarlart numara kodlu olacaktir. Kablolarin saha
elemani tarafindaki uglarina yiiksiik takilarak sahadaki ilgili elemana baglanacaktir. Cekilen kablolar
her iki ucunda etiketlenecek ve pano kablo rayina uygun sekilde baglanip yeteri kadar kisminin dis
kilifi ¢ikartilarak baglantiya hazir hale getirilecektir.

19.10- Haberlesme (Telefon, CAT6 PLC-PC) kablolari Otomasyon kablosu tavalarina
dosenecektir. Bu kablolar her iki tarafindan etiketlenerek baglantiya hazir hale getirilecektir. Kablo
tavasindaki yon degisiklikleri standart kablo tavasi baglanti pargalari ile yapilacaktir.

19.11- Tum tavalarda %15 rezerv (bosluk) birakilacaktir.

19.12- Tium tavalarda orjinal doniisler, baglanti elemanlari, ek pargalari kullanilacaktir.

19.13- Tiim tavalar kablo ¢ekim islemi bittikten sonra 2 mm galvaniz tava kapag ile kapatilacaktir.

19.14- Tim kablolar kod sistemi ile numaralandirilacaktir. Baslangi¢ ve bitisine gerekli kodlamalar
yapilacaktir.

19.15- Elektrik sisteminin zayif akim sinyal kablolarinda; klemens, konnektor, soket vb. yontemler
haricinde higbir baglanti sekli kullanilmayacaktir.

19.16- Benzer sekilde gii¢c kablolarinda; klemens, konnektdr, soket vb. yontemler haricinde higbir
baglanti sekli kullanilmayacaktir. Gerekli durumlarda buat kutusu icinde klemensler ile kablolar
baglanabilecektir.

19.17- Biitlin panolar ups ile elektrik kesintilerine karst koruma altina alinacaktir.

19.18- Kumanda odasinda 20 kVA UPS bulunacak ve ana cpu ile bilgisayarlar bu UPS iizerinden
korunacaktir.

19.19- Kullanilacak softstarter ve siiriiciiler ileri geri calismay: kendi iizerinden yapabilecekler.

19.20- Tesis de bulunan biitlin bunkerler alt ve tist motorlu seviyeler ile gézlemlenecektir.

19.21- Tremi alt bosaltma zincirlilerinde siiriicti ile hiz kontrolii scada ekranindan yapilabilecektir.

19.22- Tesis de bulunan biitlin aydinlatma (riinleri led olacaktir.
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19.23- Tesis igerisinde dnemli kisimlar olmak {izere isletme tarafindan belirlenecek 12 adet CCTV
kamera ile kapali ¢evrim kayit yapilacaktir. Bu kameralar scada odasinda bulunacak ve operator
tarafinda rahat¢a gézlemlenebilecektir.

19.24- Tesis de bulunan hammadde, mineral, mamul silolari lazer mesafe sensorii ile dlgiilecek ve
scada ekranin da goriilebilecektir. rapor kayitlarinda da bu veriler kullanilacaktir.

19.25- Hammadde silolarinda ve tremi gukurlarinda pndmatik vibro ¢ekigler bulunacak ve
hammadde akmadigi durumlarda otomatik olarak devreye girecektir.

19.26- Scada yazilimi idarenin istedigi sekilde yapilacaktir. (her bir motorun bakim zamanlarinin
ayarlanmasi butun motorlarin akim bilgilerinin okunmasi ve trend olarak gecmise alinmasi vs.)

20- SISTEMDE KULLANILACAK SERVER, MONITOR VE DiGER EKIPMANLAR

20.1- SUNUCU(SERVER) - I(Bir) ADET

20.2- Sunucu 2U Rack tipi yapida olmahidir.

20.3- Sunucu, diinya ¢apinda bilinen kurumsal seviyede yiiksek performans segmentine ait olmalidir.

20.4- Sunucu tizerinde en az | adet Intel Xeon Silver serisi (3. veya 4. nesil 6lgeklenebilir) islemci
bulunmalidir.

20.5- Islemci en az 12 fiziksel ¢ekirdege sahip olmali ve 2.0 GHz baz frekans degerinin altinda
kalmamalidir.

20.6- Sunucu anakarti en az 2 adet fiziksel islemci soketine sahip olmali, ileride ikinci islemci
montajina tamamen hazir (sogutucu blok destegi dahil) olmalidir.

20.7- Sunucu tizerinde en az 32 GB DDR4 veya DDRS ECC (islemci nesliyle uyumlu) bellek
bulunmalidir.

20.8- Anakart iizerinde en az 16 veya 32 adet DIMM slotu bulunmalidir. Sistem toplamda en az 2 TB
bellek kapasitesini destekleyen bir mimaride olmalidir.

20.9- Sunucu iizerinde en az 2 adet 400 GB veya lzeri kapasitede kurumsal sinif (Enterprise) SSD
veya NVMe disk bulunmalidir.

20.10- Bu diskler, isletim sistemi giivenligi i¢in donanimsal olarak RAID 1 (Mirroring) yapisinda
konfigiire edilmelidir.

20.11- Sunucu sasisi, 6n panelden en az 8 adet 2.5" (SFF) Hot-Plug diski desteklemelidir. [leride disk
eklemek icin gerekli genisleme yuvalari hazir bulunmalidir.

20.12- Sunucu tzerinde, NVMe ve SSD disk performansint destekleyen, en az 2 GB NV-Cache
(kalict 6nbellek) kapasiteli donanimsal bir RAID kontrol kartt bulunmalidir.

20.13- Sunucu, isletim sisteminden bagimsiz donanimsal yonetim modiiliine sahip olmalidir. Bahse
konu ydnetim icin lisans gerekiyorsa licretsiz olarak verilmelidir

20.14- Bu modiil tizerinden sanal medya paylasimi (Virtual Media), HTMLS tabanl uzaktan konsol
(KVM) ve gelismis giic tliketimi raporlama &zellikleri aktif olmahidir.

20.15- Sunucu tizerinde en az 2 adet 10GbE (SFP+ veya Base-T) ve 2 adet 1GbE (RJ45) network
portu bulunmalidir.

20.16- Anakart lizerinde, ek ekran kart1 (GPU) veya yiiksek hizli ag kartlari i¢in en az 3 adet bos PCle
Gen4 veya Gen5 genisleme yuvasi bulunmahdir.

20.17- Sunucu, en az 800W veya lizeri, Platinum veya Titanium verimlilik sertifikasina sahip, yedekli
(Redundant - 1+1) ¢ift gli¢ kaynag: ile teslim edilmelidir.

20.18- Sistem igerisinde yer alan fanlar, islemci ve bellek yiikiine gore hiz1 ayarlanabilir ve yedekli
yapida olmalidir. Uriinler igin iiretici tarafindan saglanan en az 2 yil boyunca, 7/24 esasina dayali veya
bir sonraki is giinii yerinde miidahale (NBD) garantisi bulunmalidir.

20.19- Sunucu ile birlikte orijinal teleskopik kabinet montaj raylar: ve kablo diizenleme kolu (Cable
Management Arm) verilmelidir.

21-19" KVM KONSOL ENTEGRASYONLU RACK KABINET - 1(BiR) ADET

21.1- Kabinet, 22U veya 26U yiikseklikte, 600mm genislik (W) ve 1000mm derinlik (D) &l¢iilerinde,
dikili tip olmalidir.

21.2- Sunucu agirligini ve diger donanimlari tagiyabilmesi icin en az 600 kg statik yiik kapasitesine
sahip olmalidir.

21.3- Kabinetin 6n kapisi perfore (delikli) metal, arka kapist ise kablo ydnetimine uygun kilitlenebilir
yapida olmahdir.

21.4- Kabinet igerisinde, 19" raylara monte edilebilen, 1U yiikseklikte, ¢gekmeceli tip KVM Konsol

tinitesi bulunmalidir.
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21.5- KVM Unitesi; katlanabilir LCD monitor, Tirkge harf dizilimine uygun Klavye ve Touchpad
(fare) birimlerini tek bir govdede barindirmalidir.

21.6- KVM konsolda yer alan LCD ekran en az 17 ing boyutunda olmali ve en az 1280x1024
¢coziiniirlugt desteklemelidir.

21.7- KVM Konsol, ¢ekmece kapatildiginda ekranin enerjisini otomatik olarak kesen (Auto-Power
Off) 6zellige sahip olmalidir.

21.8- KVM Unitesi, sunucu ile baglanti igin gerekli olan tiim kablo setleri (VGA/USB veya
HDMI/USB) ile birlikte eksiksiz teslim edilmelidir.

21.9- Kenar Anahtar(Switch) ile sunucu arasindaki kablolama i¢in en az 2 adet 1U yatay kablo
diizenleyici (organizer) verilmelidir.

21.10- Kabinet iginde kullanilacak PDU, toplam yiikii kaldirabilecek kapasitede, 16A sigorta korumal,
en az 8 portlu aliminyum gdvdeli grup prizden olusmalidir.

21.11- Kabinet; iist panelde yer alan, analog veya dijital termostata sahip, en az 2'li fan modiilii ile
sistem i¢indeki sicak hava tahliye edilmelidir.

21.12- Kabinetin altinda 4 adet yiiksek dayammli tekerlek bulunmali, cihazlarin sabitlenmesi igin 4
adet ayarlanabilir pabug (leveling feet) dahil edilmelidir.

21.13- Kabinetin tiim metal aksami (kapilar, yan paneller, sasi) elektriksel risklere karsi ortak bir
topraklama barasina baglanmis olmalidir.

22- PROFESYONEL IS ISTASYONU (WORKSTATION) , 327 PROFESYONEL
MONITOR, 70” ENDUSTRIYEL TiP PROFESYONEL EKRAN ve 4K COKLU GORUNTU
ISLEMCI OZELLIKLERI

22.1- IS ISTASYONU (PC) — 5(BES) ADET

22.2- Cihazlar, diinya ¢apinda kabul gérmiis ireticilerin Is Istasyonu (Workstation) segmentinde yer
almalidir. Masaiistii (Desktop) serisi tirtinler kabul edilmeyecektir.

22.3- Anakart yonga seti (Chipset), is istasyonu performansint ve glivenligini destekleyen mimaride
olmalidir.

22.4- islemcisi en az 13. veya 14. Nesil Intel Core i7 olmalidir.Islemci en az 16 gekirdekli (8P + 8E)
yapida olmali ve Intel vPro teknolojisini desteklemelidir.

22.5- Sistem iizerinde en az 16 GB DDRS5 4800MHz (veya daha yliksek frekansh) bellek bulunmalidir.
22.6- Anakart iizerinde en az 4 adet DIMM yuvasi bulunmali, bellek kapasitesi toplamda en az 128
GB’a kadar genisletilebilir olmalidir.

22.7- En az 512 GB PCle Gen4 NVMe M.2 SSD depolama birimi bulunmalidir.

22.8- Is istasyonu, performans kaybr yasamadan en az 2 adet M.2 SSD yuvasina sahip olmalidir.

22.9- Cihaz iizerinde yerlesik olarak veya iiretici onayli orijinal genisleme karti ile saglanan,
birbirinden bagimsiz ¢alisan en az 2 adet 10/100/1000 Mbps (1Gbit) RJ45 Ethernet portu
bulunmalidir.

22.10- Sistem, Wi-Fi 6E ve Bluetooth 5.3 kablosuz baglanti standartlarini desteklemelidir.

22.11- Islemciye entegre grafik birimine ek olarak, profesyonel kullanim igin en az 2 adet 4K monitdr
¢tkisint (DP veya HDMI) aynr anda desteklemelidir.

22.12- Her bir is istasyonu, goriintiiyii ayni anda hem kendi 32" monitdriine hem de Multiviewer
sistemine (70" ekran) génderebilmek i¢in en az 2 adet aktif gorintii ¢ikisina (HDMI/DisplayPort)
sahip olmalidir.

22.13- Cihazlar, Microsoft Windows 11 Pro 64-bit isletim sistemi yiiklii ve orijinal lisans anahtari ile
teslim edilmelidir.

22.14- Is Istasyonu iiretici tarafindan saglanan en az 3 yil boyunca, yerinde (Next Business Day)
teknik destek ve parga degisim garantisine sahip olmahdir.

22.15- s istasyonu kasasi, alet gerektirmeyen (tool-less) erisim dzelliine sahip olmali, bakim ve
parca degisimi kolayca yapilabilmelidir.

22.16- Sistemle birlikte tretici markasina ait orijinal Tiirkge Q Klavye ve Optik Mouse seti teslim
edilmelidir.

23. 32" PROFESYONEL MONITOR - 5(BES) ADET
23.1- Ekran boyutu en az 31.5" veya 32" olmalidir.
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23.2- Coziuntrliik, is istasyonu kullanimina uygun olarak en az 2560x1440 (QHD) veya 3840x2160
(4K UHD) olmalidir.

23.3- Panel teknolojisi IPS olmali ve sSRGB renk gamutunun en az %99 unu desteklemelidir.

23.4- Monitdr standi; Yikseklik Ayari (150mm), Pivot (Dikey Kullanim), Swivel ve Tilt
ozelliklerinin tamamina sahip olmalidir.

23.5- En az | adet DisplayPort 1.4 ve en az 1 adet HDMI 2.0 girisi bulunmalidir.

23.6- Monitdr tizerinde, ¢evre birimleri baglamak igin en az 2 portlu bir USB Hub bulunmalidir.

23.7- 70" ENDUSTRIYEL TIP PROFESYONEL EKRAN - 1(BIR) ADET

23.8- Endiistriyel Profesyonel Ekran, 7 giin 24 saat (7/24) kesintisiz g¢alisma esasina gore
tasarlanmis, endiistriyel tip bir panele sahip olmalidir. Standart ev tipi (TV) veya 16/7 ¢alisma
kapasiteli ekranlar kabul edilmeyecektir.

23.9- Ekran yiizeyi, ortam 15181 yansimalarint ve parlamalari 6nlemek amaciyla en az %25 Haze
degerine sahip, mat veya yari-mat kaplamal Parlama Onleyici (Anti-Glare) bir panele sahip olmalidir.
23.10- Panel parlakligi en az 500 nit (cd/m?) olmah, 4K (3840x2160) UHD ¢Oziiniirltigii
desteklemelidir. Goriintii netligini artirmak icin HDR10+ veya muadili goriintli isleme teknolojilerini
barindirmalidir.

23.11- Ekran; Entegre Yonetim Sistemi (SoC) tabanli yerlesik bir isletim sistemine sahip olmal;
harici bir medya oynatictya ihtiya¢ duymadan igerik yonetimi ve sistem teshisi yapabilmelidir.

23.12- Cihaz, tozlu ve yogun ortamlarda giivenli ¢alisma igin en az IP5X toz koruma sertifikasina
sahip olmalidir.

23.13- Cihaz lizerinde merkezi yonetim sistemlerine entegrasyon igin en az | adet RJ45 (LAN) ve
1 adet RS232C kontrol portu bulunmali ve uzaktan kontrol edilebilmelidir.70" ekran ile birlikte,
cihazin agirligini tastyabilecek kapasitede, profesyonel tip Vesa uyumlu duvar aski aparati
verilmelidir.

24. 4K COKLU GORUNTU iISLEMCiI(MULTIVIEWER) - 1(BIR) ADET

24.1- Girig/Cikis Kapasitesi: Cihaz lizerinde en az 5 adet HDMI girisi ve en az 1 adet HDMI 2.0
(4K@60Hz) ¢ikist bulunmalidir.
24.2- Kesintisiz Anahtarlama (Seamless Switching): Goriintii kaynaklart arasinda gecis yaparken veya

ekran yerlesimi degistirilirken ekranda kararma, yirtilma veya senkron kaybi olmamalidir.
Gegisler "Seamless" (0 ms gecikme) teknolojisi ile yapilmalidir.

24.3- Coklu Goriintii Modlart (Layouts): Cihaz; Quad-View (4'lii bolme), 5'li bslme, PiP (Resim
icinde Resim) ve PoP (Resim disinda Resim) modlarint desteklemelidir. Kullanict, pencerelerin
boyutlarini ve yerlerini 6zellestirerek kaydedebilmelidir.

24.4- EDID ve HDCP Yénetimi: Her giris portu i¢in bagimsiz Gelismis EDID Yo6netimi bulunmaly;
bagli bilgisayarlarin ekran ¢oziiniirliikleri ne olursa olsun sistem otomatik olarak en uygun
¢Oztintirliigt sunmalidir. Cihaz HDCP 2.2 standartlarini desteklemelidir.

24.5- Profesyonel Kontrol: Islemci; Web arayiizii (Web GUI), Telnet, RS-232 ve kizilstesi (IR)
tizerinden tam kontrol edilebilir olmalidir.

24.6- Ses Yonetimi: HDMI girislerinden gelen ses sinyalleri arasinda segim yapilabilmeli veya bir ses
kanali ¢ikisa sabitlenebilmelidir.

24.7- Aktif Optik Kablolama (AOC): Mesafe nedeniyle olusabilecek sinyal kayiplarint engellemek
icin, bilgisayarlar ve Multiviewer arasindaki HDMI baglantilari Active Optical (AOC)
4K HDMI kablolar ile yapilmahdir.

25- 24 PORT YONETILEBILIR KENAR ANAHTAR(SWITCH) - 3(UC) ADET

25.1- Switch tizerinde en az 24 adet 10/100/1000Base-T (RJ45) Gigabit Ethernet portu bulunmalidir.
25.2- Cihaz iizerinde yiiksek hizli yukari baglanti (uplink) i¢in en az 4 adet 1G/10G SFP+ yuvasi
bulunmalidir. Bu yuvalar ek bir lisans gerektirmeden 10Gbps hizin! desteklemelidir.

25.3- Cihaz, standart 19 ing rack kabin montajina uygun kulakgiklari ile birlikte teslim edilmelidir.
25.4- Cihazin gii¢ kaynagi dahili (internal) yapida olmalidir.

25.5- Switch'in toplam anahtarlama kapasitesi (Switching Capacity) en az 128 Gbps olmalidir.

25.6- Paket iletim hiz1 (Throughput) en az 95 Mpps (Million Packets Per Second) olmalidir.
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25.7- Cihaz, en az 32.000 (32K) MAC adres tablosu kapasitesine sahip olmalidir.

25.8- Gecikme siiresi (Latency), 10Gbps hizinda 1.5 ps (mikrosaniye) degerinin altinda olmalidir.
25.9- Switch, Katman 2 (L2) 6zelliklerini tam olarak desteklemeli; ek olarak Statik Yonlendirme
(Static [P Routing) ve RIP gibi temel Katman 3 6zelliklerine sahip olmalidir.

25.10- En az 256 adet aktif VLAN (802.1Q) destegi bulunmalidir.

25.11- IEEE 802.1s (MSTP) ve IEEE 802.3ad (Link Aggregation - LACP) protokollerini
desteklemelidir.

25.12- IP Multicast trafigi yonetimi i¢in IGMP Snooping (v1/v2/v3) destegi bulunmalidir.

25.13- Kullanici erisim denetimi i¢in IEEE 802.1X ve MAC tabanli kimlik dogrulama 6zelliklerine
sahip olmalidir.

25.14- Yonetim i¢in CLI (Komut Satir1), SNMP v1/v2c/v3, SSHv2 ve web tabanli (HTTPS) arayiiz
destegi bulunmalidir.

25.15- Cihaz, bulut tabanh veya merkezi bir yonetim yazilimi (Orn: Aruba Central veya muadili)
tizerinden izlenebilir ve yonetilebilir olmalidir.

25.16- ZTP (Zero Touch Provisioning) 6zelligi sayesinde, aga dahil edildiginde yapilandirmasini
otomatik olarak alabilmelidir.

25.17- Uriinler, iiretici tarafindan saglanan Sinirli Omiir Boyu Garanti (Limited Lifetime Warranty)
veya en az 3 yil yerinde destek garantisine sahip olmalidir.

26- SAGLANACAK HIZMETLER
Otomasyon ile ilgili saglanacak hizmetler asagida detaylandirilmistir.

Proje ve Dokiimantasyon: PLC ve MCC panolarina ait elektrik projeleri, pano yerlesim planlari,
kullanilan ekipmanlara ait katalog bilgileri, Bakim Talimatlari, Isletme Talimatlari, Program Yiikleme
Talimatlar1 isin bitimini miiteakip idareye yazili olarak ve elektronik ortamda teslim edilecektir.
Benzer sekilde biitiin PLC ve Scada programlari (yazilim kodlari, webservis vb.) biitiin program ve
uygulamalarin yazihm kodlar: kisitlamasiz agik bir sekilde dijital ortamda idareye teslim edilecektir.
Bunlarin haricinde, otomasyon sistemi kullaniminin detayli olarak anlatilacagi, gorsel olarak
zenginlestirilmis kapsamlt bir egitim/kullamim kitabi (ppt, Word, pdf) hazirlanacaktir. Bu dokiimanlar
tiretim, hammadde alm, torbalama, stvi hatlari, kazan dairesi vb. her birim igin ayri ayri
hazirlanacaktir.

C- YEM FABRIKASI iLE BIRLIKTE BEDELSIZ VERILECEK MALZEMELER

Cinsi : Miktary:
1- Standart takim ve avadanlik, (cins ve miktar belirtilecek) 1Tk
2- Yem Fab. Makinelere ait Kullanma ve bakim kitabi (Tiirk¢e) 1 Tk
3- Yem Fab. Makinelere ait Yedek parga katalogu (Ttirkge ) 1 Tk
4- Ozel tamir ve bakim seti (varsa) 1 Tk
5- Cekigli degirmen i¢in gekig 1 Tk
6- Cekicli degirmen igin elek 1 Tk

D-TEKNIiK YARDIM:

1- TIGEM’in belirleyecegi tarihte Ceylanpinar Tarim Isletmesi Midiirliigiinde
(Ceylanpiar/SANLIURFA) teknik elemanlar ve ustalara 5 giin siireli “Kullanma ve Tamir-Bakim
Kursu” verilecektir. Kursu verecek teknik elemanlarin isletmedeki ikamet masrafi TIGEM
tarafindan karsilanacaktir. Kurs bitiminde, yem fabrikas: isletmeye alinacak olup bu tarihten
itibaren yiiklenici elemanlarinin gézetiminde fabrika 1 ay siire ile ¢alistirilacaktir. Bu siire zarfinda
yiiklenici elemanlarinin isletmedeki ikamet masrafi Idare tarafindan karsilanacaktir.

2- Firma tarafindan egitim i¢in gorevlendirilecek egitmenin egitim verme yetki belgesi ile
egitime katilanlarin (TIGEM tarafindan belirlenecek olan teknik elemanlar ve ustalar) imzal
katilim ¢izelgesi (sinav veya anket diizenlenmis ise bu belgeler), egitimin diizenlenecegi Isletme
Midirliigii Mekanizasyon Miidiir Yardimciligina teslim edilecektir.
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3- Yem fabrikasini olusturan makinelerin kesin kabul tarihinden itibaren yedek parga fiyat
listesi ile en az 10 yil siire ile yedek parga taleplerinin karsilanacag: ve daha sonraki yillar igin de
fiyat listelerinin ve degisen yedek parca numaralarimin da gonderilecegi yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

E- GARANTI:

1- Garanti siiresi, kesin kabulden sonra tiim makine ve ekipmanlar i¢in en az 2 yil olacaktir.
Garanti miiddeti igerisinde malzeme ve imalat hatasindan meydana gelecek arizalarin giderilmesi,
par¢a ve par¢a degisim masraflan yiikleniciye ait olacaktir.

2-  Garanti siiresi igerisinde meydana gelen arizalar, yiikleniciye bildirildigi tarihten itibaren
en gee¢ 10 is giinii igerisinde giderilecektir. 10 is glini igerisinde giderilmeyen arizalarda her giin
icin 30.000 TL ceza uygulanacaktir.

3- Yukanda belirtilen garanti maddeleri ile ilgili yiikiimltliiklerden tretici ve temsilci

firmalar1 birlikte sorumlu olacaktir.

F-TESLIMAT VE MUAYENE:

1- Yem fabrikasini olusturan makine, silo iletim diizenlerin teslimi, gegici ve kesin kabuli;
Ceylanpmar Tarim Isletmesi Miidiirliigii (Ceylanpinat/SANLIURFA) adresinde, TIGEM Alim-
Satim ve Ihale Yonetmeligi geregi yetkili heyetce yapilacak, yem fabrikasinda TIGEM tarafindan
verilen 3 cesit rasyona goére 30 ton/saat pelet yem ¢ikis kapasitesinde calisir vaziyette teslim
edilecektir.

TEKNIiK SARTNAME HAZIRLAMA KOMiSYONU

Baskan Uye
Tamer ERSOY Zeynep ULUSOY
Tesis Bak. ve Isl. Sb. Md. Makine Mithendisi
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